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0 Ktomuto navodu

V zgjmu rychlého pochopeni tohoto navodu a bezpe¢ného zachazeni se
strojem Vam pfedstavime v tomto pouZité varovné pokyny, pokyny a symboly
a jejich vyznam.

0.1 Varovné pokyny

V tomto navodu k obsluze jsou pouzity vavrovné pokyny, které Vas maiji varovat
pfed poranénim nebo poskozenim véci. Ctéte a respektujte vzdy tyto varovné

pokyny!

Toto je varovny symbol. Varuje vas pfed nebezpelim poranéni.

Respektujte vSechna opatieni, ktera jsou oznaCena
bezpecnostnim symbolem, abyste zabranili poranéni nebo
usmrceni.

Varovny Vyznam
symbol

Bezprostiedné hrozici nebezpedi!

Nerespektovanim se vystavujete ohrozeni zivota nebo
nebezpedi vzniku téZkych poranéni.

>

[

NEBEZPE O Zakazy (pokud existuji).

(@]

» Opatieni k prevenci nebezpedi.

Mozné hrozici nebezpeci!

Pfi nerespektovani Vam hrozi tézka poranéni.
O Zakazy (pokud existuiji).

VAROVANI | p Opatieni k prevenci nebezpeéi.

B

Nebezpecna situace!

Nerespektovanim se vystavujete nebezpedi lehkych poranéni.

>

POZOR

POZOR Nebezpedna situace!

Nerespektovanim hrozi poskozeni véci.
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0 K tomuto navodu Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

0.2 DalSi symboly a znacky

Symbol |Vyznam

Dulezité | Pokyny: Obsahuji informaci zvlast dalezitou pro pochopeni.
Pokyn

Pfikaz: Tento symbol musite respektovat.

1. | Vyzva k €innosti v fadé za sebou jdoucich ukonu: Zde musite
néco konat.

» | Samostatné stojici vyzva k €innosti: Zde musite néco konat.

> | Podminéna vyzva k €innosti: Zde musite néco konat, pokud
byla spinéna pfedchozi podminka.

0.3 Zkratky

Zkr. Vyznam

REB 6 (D) |Stroje k obrabéni koncu trubek (tlakovzdusna varianta)
REB 14 (D)

REB 20 (D)

REB 6 (E) |Stroje k obrabéni koncl trubek (elektricka varianta)
REB 14 (E)

MFW Multifunkéni nastroj

WH Drzak nastroje

QTC® Quick Tool Change (systém rychlé vymény nastroje)
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C)- orbitalum tools gmbh

1 Bezpecnostni pokyny

Pfenosna pila na trubky (zde dale nazyvana PS) je konstruovana podle stavu
techniky. Pouziti jiné nez je popsané v tomto navodu k obsluze muze vést k
poskozeni uzivatele nebo tfetich. Dale mlze byt poSkozen stroj nebo jiné
vécné hodnoty.

Proto:

Pouzivejte pouze stroj, ktery je v bezvadném technickém stavu a
bezpodminecné dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny.

Kompletni dokumentaci ukladejte v blizkosti stroje.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy pro pfedchazeni uraza.

1.1 Pouzivani podle urcéeni
o REB pouzivejte vyhradné k obrabéni (iUkosovani, zarovnavani) koncu
trubek z kovovych materiall (viz kap. 3.2.1, str. 11).

e Za Skody zpUsobené pouzitim, které neodpovida urceni, si ru¢i sam
uzivatel.

1.2 Bezpeénostni predpisy

e Pouzivejte rozméry a materialy uvedené v tomto navodu. Jiné materialy
pouzivejte pouze po domluvé se zakaznickou sluzbou firmy Orbitalum
Tools.

e Pouzivejte jen originalni nahradni dily a maziva firmy Orbitalum Tools.

o REB kontrolujte denné na vné&jsi viditelna poskozeni a vady. Poskozeni a
vady nechte okamzité opravit.

e Prace na elektrické vystroji smi provadét pouze opravnény elektrikar.

o REB (E) provozuijte pouze tehdy, kdyz jsou v pofadku elektricka
bezpelnostni zafizeni jako je ochranné blokovani proti opétovnému
rozbéhu a ochrana proti pfetiZeni.

¢ REB (E): Pfed vyménou nastrojll, provadénim udrzby a oprav vytahnéte
zastrCku napajeciho kabelu ze zasuvky a nechte stroj dobéhnout.

o REB (D) provozujte pouze s bezpecnostni spousti ZAP/VYP na oto¢né
rukojeti regulatoru otacek.

(06.10) MT_REB 6 _REB 14 REB 20 BA 10_790093761_02.doc 3



1 Bezpecnostni pokyny

Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

VAROVANI

1.3 Prace s védomim dodrzovani bezpecnosti
" Pfispéjte také Vy k bezpeénosti prace na pracovisti."

e (OdliSnosti v provoznim chovani stroje hlaste ihned nadfizenému.
e V38echny prace provadéjte s védomim dodrzovani bezpe&nosti.
e P¥i praci s REB pouzivejte ochranné bryle a ochranné rukavice.

e Dlouhé vlasy si svazte (sitka na vlasy); nenoste volné obleceni.
Pozor: Sperky a kravaty mohou byt zachyceny rotujicimi dily.

e Béhem obrabéni se nedotykejte nastroju.
e Po ukonceni kazdé pracovni operace stroj vypnéte a nechte dobéhnout.

e REB (E): Pfed &isténim, provadénim udrzby a oprav vytahnéte zastréku
napajeciho kabelu ze zasuvky a nechte stroj dobéhnout.

e REB (D): Pfred €&isténim, provadénim udrzby a oprav uzaviete pfivod
vzduchu a nechte stroj dob&hnout.

o Elektrické narfadi nenoste zavédené na kabelu a tento nepouZivejte k

vytazeni zastréky ze zasuvky. Kabel chrarite pfed horkem, olejem a ostrymi
hranami (tfiskami).

¢ REB nepouzivejte v mistech, kde hrozi nebezpedi vybuchu.

e Berte ohled na vlivy prostfedi. Elektrické nastroje nepouzivejte ve vihkém
nebo mokrém prostfedi. Postarejte se o dobré osvétleni. Nepouzivejte v
blizkosti hoflavych kapalin nebo plynu.

Mozné poranéni rukou porezanim!
Ostré obrabéci nastroje a pruzici hadovité tfisky.
© Béhem obrabéni se nedotykejte nastroju.

» Pouzivejte ochranné rukavice.
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Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20 1 Bezpecnostni pokyny

14 Likvidace

e TFisky a pouzity olej z pfevodovky zlikvidujte v souladu s pfedpisy.

Vyslouzilé elektronaradi a prisluSenstvi obsahuje velké mnozstvi
cennych surovin a umélych hmot, které je mozno predat k recyklaci,
proto:

o Elektricka (elektronicka) zafizeni, oznacena vedle uvedenym symbolem
nesmi byt podle smérnice EU likvidovana spolu s komunalnim odpadem.

e Aktivnim vyuzivanim nabizenych systému pro vraceni a sbér pfispivate
_ k recyklaci a ke zuzitkovani starych elektrickych a elektronickych zafizeni.

(nach RL 2002/96/EG) e Stara elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji soucasti, které je podle
smérnice ES nutno zpracovavat selektivné. Oddéleny sbér a selektivni
zpracovani jsou zakladem pro ekologickou likvidaci a ochranu lidského
zdravi.

e Zafizeni a stroje od nas, které jste ziskali po 13. srpnu 2005 budou
odborné zlikvidovany potom, co je k nam (pro nas bezplatné) dopravite.

e U starych zafizeni, ktera z dlvodu znecisténi béhem jejich pouzivani
predstavuiji riziko pro lidské zdravi a bezpecnost, muze byt zpétny odbér
odmitnut.

e Za likvidaci starych zafizeni, ktera byla uvedena do ob&hu pfed 13. srpnem

2005, odpovida uzivatel. Prosim, obratte se prosim za timto uelem na
odbornou firmu zabyvajici se likvidaci odpadu ve Vas$i blizkosti.

o Nase zafizeni a stroje nesmi byt likvidovany prostfednictvim mist pro
likvidaci komunalniho odpadu, protoZe se pouzivaji pouze v oblasti
pramyslu.

1.5 DalSi bezpe€nostni predpisy

Respektujte pfedpisy, normy a smérnice specifické pro pfislusnou zem.
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2 Uspofadani vyrobku Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

2 Usporadani vyrobku
21  REB 6 (D), REB 14 (D), REB 20 (D)

'Q/§

Y 12
£
OS>
x &—11
8 9 10
1 Klin v nosi¢i nastroji (noZové hlaveé) 8 Typovy Stitek
2 Nosic nastroju (noZova hlava) 9 Spina¢ ZAP/VYP
3 Upinaci kliny 10 Otocna rukojet k regulaci otacek
4 Upinaci kotou¢ 11 Pripojka stla¢. vzduchu, zavit ¥ *
5 Vreteno 12 Kryt télesa
6 Rozpinacitrn 13 Ovladani posuvu
7 Podstavny ram
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Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20 2 Uspofadani vyrobku

2.2 REB 6 (E), REB 14 (E)

1 Klin v nosici nastroju (noZové hlavé) 7 Podstavny ram

2 Nosic nastroju (noZova hlava) 8 Typovy Stitek

3 Upinaci kliny 12 Kryt télesa

4 Upinaci kotou¢ 13 Ovladani posuvu
5 Vreteno 14 Spina¢ ZAP/VYP
6 Rozpinaci trn 15 Regulétor otacek

C)- orbitalum tools gmbh (06.10) MT_REB 6_REB 14_REB 20_BA_10_790093761_02.doc 7



2 Uspofadani vyrobku

Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

2.3 Prislusenstvi

Blizsi informace o jednotlivych dilech pfislusenstvi najdete prosim v nasem
aktualnim Katalogu vyrobkd.

2.31 Drzak nastroje (WH)

K upnuti multifunkéniho nastroje (MFW = VBD= vyménitelna bfitova desticka)
na zarovnavani koncu trubek, ukosovani rliznych tvart svarové mezery na
vnéjSim a vnitfnim prdmeéru trubky.

2.3.2 Multifunkéni nastroje (MFW=VBD)

Vymeénitelné bfitové destiCky se 2 resp. 4 bfity povlakované vysoce odolnym
ochrannym povlakem Balinit Futura®. PouZivaji se na trubky z vysokolegované
(uslechtilé) oceli, nizkolegované a nelegované oceli a litiny.

233 Pripravek k upinani kolen
K upinani kolen s vnitfnim D 75 — 157 mm (2.95 — 6.18 inch).

Dodavka obsahuje:

e 1 kufr z tvrzeného materialu

e 11trn s pfipravkem k upinani kolen
e 1 nastroj k ustaveni

e 8 sad kolikl po 3 ks pro nasledujici rozméry:

Provedeni Rozsah upinani trubek za vniti. D Obj. €.
[mm] [inch]
k REB 6 146 — 157 5,75-6,18 790 093 492
k REB 6 136 — 147 5,35-5,79 790 093 491
k REB 6 126 — 137 4,96 - 5,39 790 093 490
k REB 6 116 — 127 4,57 - 5,00 790 093 489
k REB 6 106 — 117 4,17 — 4,61 790 093 488
k REB 6 96 — 107 3,78 — 4,21 790 093 487
k REB 6 86— 97 3,39 - 3,82 790 093 486
k REB 6 75— 87 2,95-3,43 790 093 485

(06.10) MT_REB 6_REB 14 REB 20 BA 10_790093761_02.doc
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Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20 2 Uspofadani vyrobku

234 Sady upinacich klint jako zvl. prislusenstvi

Na vnitfini prameéry trubek 80 — 104 mm.

Provedeni Rozsah upinani trubek za vnitf. D Obj. €.
[mm] [inch]
kREB 6 155 - 166 6.102 - 6.535 790 093 295
k REB 14 320 -339| 12.598 —13.346 790 094 189
k REB 14 331-350| 13.031-13.780 790 094 190
235 Pfenosna jednotka pro upravu vzduchu

Pouze pro REB (D), slozena z:

e jednotky pro upravu vzduchu (1), obj. €. 790 093 060.

o tlakovzdu$né hadice (2), v€etné vsuvky (3) s vné&jSim zavitem,
obj. €. 790 093 061.

C)- orbitalum tools gmbh (06.10) MT_REB 6_REB 14_REB 20_BA_10_790093761_02.doc 9



3 Vlastnosti a moznosti Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

3 Vlastnosti a moznosti
3.1 Vliastnosti

Stroj k obrabéni konct trubek REB je vhodny k obrabéni (Ukosovani,
zarovnavani) koncu trubek z kovovych materiald.

REB se vyznacuje nasledujicimi vlastnostmi:

e PfFiprava koncl trubek pro normalizované tvary svarové mezery
e (Oddélena pfedmontaz rozpinaciho trnu

e Systém rychlé vymény nastroji QTC® (Quick Tool Change):
Rychlozavér pro rychlé upevnéni nastrojii v nozové hlavé

e Je zapotiebi pouze jeden multifunkéni nastroj (VBD) pro:
- rdzné obrabéci operace (Ukosovani, zarovnavani)
- rdzné tloustky stény
- rdzné materialy
o (Ctyfbfity nastroj:
- nastroj se ustavuje a upevriuje vzdy pouze jednim Sroubem
- povlakovani nastroje Futura® Balinit
¢ Systém upinani:
- pouze 3(+3) Srouby k pokryti celého rozsahu vnitfnich prdméra
- samostfedici kliny k zachyceni krouticiho momentu
e Téleso:
- umoznuje postaveni na podlozku
- obrabéni kratkych kusu trubek a pfirub
- velmi nizka hladina hluku
e Pohon:

- REB 6/ 14 /20 (D): tlakovzdusny motor s regulaci otacek pomoci
Skrticiho ventilu s bezpeénostnim blokovanim zapnuti

- REB 6/ 14 (E): elektricky motor s regulaci otacek

- pfevodovka s tukovym mazanim nenaro€na na udrzbu

10 (06.10) MT_REB 6_REB 14_REB 20_BA_10_790093761_02.doc C)- orbitalum tools gmbh



Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

3 Vlastnosti a moznosti

3.2 Moznosti pouziti

3.21 Rozsahy pouziti (min. a max. rozméry trubek®)
vnitini @ tloustka stény vnéjsi @
uDI“ ,,S“ ”DA“
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
REB 6 min. 49 1.93 3 0.12 56 2.20
max. 159 6.26 22 0.87 168 6.61
REB 14 min. 92 3.62 4 0.16 100 3.94
max. 320" 12.60 30 1.18| 355,6| 14.00
REB 20 min. 282 11.10 4 0.16 290 11.42
max. 500 19.69 10 0.39 508 20
"oq4n- trubky s tloustkou stény s < 17,5 mm nelze obrabét se standardnim prislusenstvim.
Zviastni prislusenstvi Ize nabidnout.
* Jiné rozméry a materialy trubek Ize nabidnout.
3.22 Materialy trubek
o Nelegované a nizkolegované oceli
¢ Vysokolegované oceli (uslechtila ocel ¢. materialu 1.40..-1.45.. dle
DIN 17455 a DIN 17456)
e Hlinik
C)- orbitalum tools gmbh (06.10) MT_REB 6_REB 14_REB 20_BA_10_790093761_02.doc 11



4 Technické udaje

Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20

4 Technické udaje

4.1 Jmenovité udaje

REB 6 (D) REB 6 (E) REB 14 (D) REB 14 (E) REB 20 (D)
E:: ;Tery 560x260x400 640x260x420 625x375x490 700x375x510 700x510x570
Hmotnost 27,0 28,0 45,0 46,0 55
[kd]
Vykon
[KW] 1,8 1,2 1,8 1,2 1,8
Spotreba vzduchu
[m®/min pfi 6 bar] 2.0 - 2,0 - 2.0
Napéti _ 230V, 50/60 Hz | 230V, 50/60 Hz |

120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz

Oté"lé_lﬁy 0az 26 10 az 32 0az13 5az 16 0az13
[min™]
Hladina akustického " — —_ .
tlaku na pracovisti* :z;: ngédzLij: bez zatizeni: ggg ;g (stfedni rozsah otacek)
[dB (A)]
Uroven vibraci dle
EN 28662, cast 1 <25 <25 <25 <25 <25

[m/s?]

12

*  Meéreni hladiny akustického tlaku bylo provadéno v normalnich provoznich podminkach dle

EN 23741.
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Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20 5 Uvedeni do provozu

C)- orbitalum tools gmbh

5 Uvedeni do provozu
5.1 Kontrola obsahu dodavky

» Zkontrolujte Uplnost dodavky a zjistéte pripadna poskozeni prepravou a
ihned oznamte Vasemu dodavateli.

» Chybéjici dily nebo poskozeni pfepravou ihned oznamte Vasemu
dodavateli.

511 Obsah dodavky*

e 1 stroj k obrabéni konct trubek REB
e 1 pfepravni bedna

e 1 upinaci hlava (REB 6 a REB 14) nebo
2 upinaci hlavy (REB 20)

o 5 sad upinacich klinG a 3 upinaci kliny (REB 6) nebo
6 upinacich klinG a 3 upinaci kliny (REB 14 a REB 20)

e 1 sada naradi
¢ 1 chladici fezna kapalina KSS-TOP pro obrabéni kovovych trubek

e 1 navod k obsluze a 1 seznam nahradnich dild

Zmeny vyhrazeny

5.2 Predpoklady k provozu tlakovzdusného
zarizeni

Pro zaru€eni bezporuchové prace s REB musi tlakovzdusné zafizeni splriovat
nasledujici pfedpoklady:

o Z tlakovzdudného rozvodu musi byt k dispozici nasledujici mnozstvi
vzduchu (viz kap. 4, str. 12 ,Technické udaje®):
2,0 m3/min pfi 6 bar

o Pfed REB musi byt viazena jednotka pro Upravu vzduchu s pfimazavatem
vzduchu, odlu¢ovagem vody a redukénim ventilem.

o Tlakovzdudné vedeni od jednotky pro upravu vzduchu az k REB smi byt
max. 5 m dlouhé.

5.3 Sit'ova pripojka pro elektropohon

o 1f, stf. 230 V, 50/60 Hz nebo 120 V, 50/60 Hz, tfida ochrany |
(viz kap. 4, str. 12 ,Technické udaje”).

e Jisténi sit& min. 10 A

(06.10) MT_REB 6 _REB 14 REB 20 BA 10_790093761_02.doc 13



6 Preprava a montaz
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>

K

NEBEZPECI

>

<

14

VAROVANI

6 Preprava a montaz

6.1 Preprava

REB (E):

Ohrozeni zivota uderem elektrického proudu a opétovnym rozbéhem
stroje!

PFi pfepravé maze dojit k nechténému stisknuti spinace VYP/ZAP, takze se
stroj po pfipojeni na energie rozbéhne.

» Pred prepravou, resp. zménou pracovisté odpojte pfivod energie a stroj
nechte dob&hnout.

» REB prepravujte pouze na rukojetich k tomu uréenych.

REB (D):
Nebezpecéi poranéni vinou opétovného rozbéhu stroje!

PFi pfepravé mlze dojit k nechténému otevieni tlakovzdusného ventilu, takze
se stroj rozbéhne.

» Pred prepravou, resp. zménou pracovisté odpojte pfivod energie a stroj
nechte dob&hnout.

» REB prepravujte pouze na rukojetich k tomu uréenych.

» REB je mozné bud pfenaset, nebo pfepravovat na jefabu.

S REB je mozné pracovat na dva mozné zpusoby:

A) Se strojem postavenym na podstavném ramu

REB stoji ha podstavném ramu a trubka uréena k obrabéni se namontuje na
rozpinaci trn. Toto je mozné u kratkych trubek a pfirub.
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Nebezpeci poranéni!
Pokud jsou ufezy trubek tézké, muze se REB zvratit.

. » Dlouhé a tézké trubky podeprete na volném konci.
VAROVANI

B) Stroj je namontovan do trubky uréené k opracovani
Dvé moznosti:

> REB se zavede do trubky upinacim trnem a upevni se.

Nebo:

D> Rozpinaci trn se namontuje do trubky a REB se nasune na
namontovany rozpinaci trn.

Pokyn U REB 20 (D) doporucujeme z dlvodu velké hmotnosti stroje nejprve
namontovat do trubky trn (jak je vy$e popsano a potom nasunout REB na
namontovany trn.
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71 Vybér upinacich klin a upinaci hlavy

Na upinacich klinech k REB 6 a REB 14 je uveden rozsah upinani uveden ve
vztahu k vnitfnimu praméru trubky v [mm] a [inch].

A: Vnitfni @ trubky, bez upinaci hlavy [mm]

B Vnitfni @ trubky, s upinaci hlavou [mm]

C: Vnitfni & trubky, s upinaci hlavou [inch]

D Vnitfni & trubky, bez upinaci hlavy [inch]

Na upinacich klinech k REB 20 neni upinaci rozsah uveden, protoze tyto jsou
identické s upinacimi kliny k REB 14. Pfislusnou pfevodni tabulku najdete v
kap. 7.1.3, str. 17.

Opracovani se provadi u REB 6 a REB 14 podle vnitfniho & trubky

e bez upinaci hlavy a s malym upinacim kotou¢em (tabulka, sloupec 1) nebo

¢ nebo s upinaci hlavou a s velkym upinacim kotou¢em (tabulka, sloupec 2)

711 Upinaci rozsah REB 6
Upinaci rozsah pro vnitini @ Upinaci kliny
trubky
bez upinaci hlavy a s s upinaci hlavou a s
[mm] [inch] malym upinacim kotou¢em velkym upinacim
Sloupec 1 Sloupec 2
49 - 60 1,93 - 2,36 790 093 134
60 - 71 2,36-2,79 790 093 136
71-82 2,79-3,23 790 093 138
82-93 3,23 - 3,66 790 093 140
93 -104 3,66 - 4,09 790 093 142
104 - 115 4,09 - 4,53 790 093 134
115-126 4,53 - 4,96 790 093 136
126 - 137 4,96 - 5,39 790 093 138
137 - 148 5,39-5,83 790 093 140
148 - 159 5,83 - 6,26 790 093 142
Obj. €. upinacich kotouéu 790 093 152 790 093 154
Ob;j. €. upinaci hlavy 790 093 130
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71.2 Upinaci rozsah REB 14

Upinaci rozsah pro vnitini @ Upinaci kliny
trubky
bez upinaci hlavy a s S upinaci hlavou a s
[mm] [inch] malym upinacim kotou¢em | velkym upinacim kotoucem
Sloupec 1 Sloupec 2

92 - 111 3,62 - 4,37 790 094 134
111-130 4,37 -5,12 790 094 136
130 - 149 5,12 - 5,87 790 094 138
149 - 168 5,87 - 6,61 790 094 140
168 - 187 6,61-7,36 790 094 142
187 - 206 7,36 - 8,11 790 094 144

206 - 225 8,11 - 8,86 790 094 134

225 - 244 8,86 - 9,61 790 094 136

244 - 263 9,61-10,35 790 094 138

263 - 282 10,35- 11,10 790 094 140

282 - 301 11,10- 11,85 790 094 142

301 - 320 11,85 - 12,60 790 094 144

Ob;j. €. upinacich kotoucl 790 094 152 790 094 154

Obj. &. upinaci hlavy 790 094 130

71.3 Upinaci rozsah REB 20

Opracovani se provadi u REB 6 a REB 14 podle vnitfniho @ trubky

e s malou upinaci hlavou 790 094 242 a s malym upinacim kotou¢em
(tabulka, sloupec 1)

nebo

o s velkou upinaci hlavou 790 094 244 a velkym upinacim kotou¢em (tabulka
sloupec 2)

Upinaci kliny REB 20 jsou identické s upinacimi kliny REB 14. Proto je upinaci
rozsah na upinacich klinech uveden pouze pro rozsah prameérd 92 — 320 mm
(3.62 — 12.60 inch). Vyberte proto z nasledujici tabulky nejprve poZzadovany
rozsah upinani REB 20 a pak ve stejném fadku uvedené upinaci kliny (rozsah
upinani) REB 14.
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Prevodni tabulka

Upinaci rozsah pro
vnitini @ trubky

Upinaci rozsah pro
vnitini @ trubky

Upinaci kliny

REB 20 REB 14
s malou upinaci hlavou s velkou upinaci hlavou
. . (790 094 242) a s (790 094 244) a s
[mm] [inch] [mm] [inch] malym upinacim kotou¢em velkym upinacim kotouéem
Sloupec 1 Sloupec 2
282-301 |{11,10-11,85| 92-111 3,62- 4,37 790 094 134
301-320 {11,85-12,60| 111-130 | 4,37- 5,12 790 094 136
320-339 |{12,60-13,35| 130-149 | 5,12- 5,87 790 094 138
339-358 |13,35-14,09| 149-168 | 5,87 - 6,61 790 094 140
358 -377 |14,09-14,84| 168-187 | 6,61- 7,36 790 094 142
377 -396 |14,84-1559| 187-206 | 7,36- 8,11 790 094 144
396 -415 | 15,59 - 16,34 | 206-225 | 8,11 - 8,86 790 094 134
415-434 116,34 - 13,50 | 225-244 | 8,86- 9,61 790 094 136
434 - 453 |13,50-17,83 | 244 -263 | 9,61-10,35 790 094 138
453 - 472 117,83 -18,58 | 263 -282 | 10,35- 11,10 790 094 140
472 -491 118,58 - 19,33 | 282-301 | 11,10 - 11,85 790 094 142
491 -510 |19,33-20,08 | 301-320 | 11,85-12,60 790 094 144
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7.2 Montaz upinacich klind na trn

1. T¥i vodici Srouby (3) vySroubujte aZz na doraz tvofeny koliky (5).

Dulezité  Vodici Srouby nesmi vyénivat do drazky pro klin.

//, A\ ‘

S 1 3

— |

S 5

/

2. Nasroubujte upinaci kotou¢ (1).
REB 6: Obj. €. 790 093 152. REB 14: Obj. €. 790 094 152.
REB 20: Obj.€. 790 094 246 (maly) obj. €. 790 094 248 (velky).

3. Dosadte tfi kliny (6) a vodici Srouby (3) utahnéte na doraz.
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7.3 Montaz upinaci hlavy na trn
Dulezité  Vodici Srouby trnu (3) musi byt povoleny natolik, aby drazky pro upinaci kliny
byly zcela volné.

1. Upinaci hlavu (1) nasurite na trn.

2. Upinaci hlavu upevnéte tfemi Srouby (2).

3. Upinaci kotou€ (4) nasroubujte na vieteno.
REB 6: Obj. ¢. 790 093 154. REB 14: Obj. €. 790 094 154.
REB 20: Obj. €. 790 094 246 (maly) Obj. €. 790 094 248 (velky).

4. Dosadte tfi kliny (5) a Srouby (3) utahnéte na doraz.
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7.4 Vystredéni trnu v trubce

1. Ovladanim posuvu uvedte stroj do nulové polohy.
Vybéh zavitu na trnu (3) je zaroven s unasecim kotou¢em (1) ovladani

posuvu.
N
)
AN D 1
)
Ly 2
3

2. REB dosadte do trubky.

Vzdalenost A Vzdalenost A (konec trubky — upinaci kliny) zavisi na postupu opracovani:

e Jestlize bude trubka obrabéna na vnéjSim praméru, ma byt vzdalenost A
Loy @ -2 €co mozna nejmensi, ale musi byt nejméné 10 mm.
— J e Jestlize bude trubka obrabéna na vnitfnim primé i by
pruméru, musi byt nastavena
——— nasledujici vzdalenost:

Délka bfitu nastroje plus 5 mm.

3. Kdyz je REB ve spravné poloze, utahnéte zavitové vieteno (2).
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Pokyn

7.5 Montaz multifunkéniho nastroje (MFW) a

drzaku nastroje (WH)

Do nozové hlavy REB 6 a 14 je mozno upnout az ¢tyfi drzaky nastroje (REB 20
az 3 drzaky nastroje). Tak je mozné provadét soucasné nékolik obrabécich
operaci (zarovnani, 1. Ukos, 2. Ukos, obrabéni vnitiniho priiméru). Pfiprava pro
svar je tak opakovatelna na dalSich koncich trubek..

» Vyhledejte vhodny nastroj MFW podle obrabéci operace (samostatné
/kombinované) v tabulce kap. 7.5.1, str. 22) a kap. 7.5.2, str. 22).

7.51 Obrabéni v samostatné operaci (pouzit pouze 1 nastroj)

Material: nelegovana a nizkolegovana ocel, vysokolegovana ocel (uSlechtila
ocel €. mater. 1.40..-1.45.. DIN 17455 a DIN 17456).

Vnéjsi primér MFW Drzak nastroje
trubky (bfitova desticka) | Zarovnani Ukos 30° Ukos 37,5°
<114 mm (4") |790 093 037 790092 202 |790092 210 |790 092 216
56 - 168 mm 790 093 033 790093202 |790093 210 |790 093 216
>168 mm (6") | 790 093 033 790093 202 |790093 210 |790 093 216
7.5.2 Kombinace drzaki nastroje pro ukos a zarovnani (souc¢asné

pouzity 2 nastroje)

Drz&k na ukos 30° (obj. & 790 093 210) pro REB 6 a REB 14.

Vnitini pramér trubky | Vnéjsi pramér trubky S Drzak na zarovnani )
L. Typ stroje
[mm] [mm] [mm] Obj. €. H [mm]
54<ID <76 82<AD <104 S<14 | 790 093 204 27 REB 6
76 <ID <80 104 < AD <108 S<14 | 790 093 204 27 REB 6
128 < AD <132 S<26 | 790093 202 20 REB 6
80 <ID <106 108 <AD <134 S<14 | 790 093 204 27 REB 6
132 <AD < 158 S<26 | 790 093 202 20 REB 6, REB 14
106 <ID <124 134 < AD < 152 S<14 | 790 093 204 27 REB 6, REB 14
158 < AD <176 S<26 | 790093 202 20 REB 6, REB 14
124 <D <150 152 <AD <178 S<14 | 790 093 204 27 REB 6, REB 14
176 < AD =< 202 S<26 | 790093 202 20 REB 14
150 <ID = 317,5 178 < AD < 345,5 S<14 | 790 093 204 27 REB 14
202 < AD = 369,5 S<26 | 790093 202 20 REB 14
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Drzak na ukos 37,5° (Obj. €. 790 093 216) pro REB 6 a REB 14.

Vnitini pramér trubky | Vnéjsi pramér trubky S Drzak na zarovnani .
L. Typ stroje
[mm] [mm] [mm] Obj. €. H [mm]
54<ID<76 82 <AD <104 S<14 | 790 093 204 27 REB 6
76 <ID <80 104 < AD <108 S<14 | 790 093 204 27 REB 6
128 < AD <132 S<26 | 790093 202 20 REB 6
80 <ID <106 108 <AD <134 S<14 | 790 093 204 27 REB 6
132 < AD <158 S<26 | 790 093 202 20 REB 6, REB 14
106 <ID <124 134 < AD < 152 S<14 | 790 093 204 27 REB 6, REB 14
158 < AD <176 S<26 | 790093 202 20 REB 6, REB 14
124 <ID <150 152 < AD <178 S<14 | 790 093 204 27 REB 6, REB 14
176 < AD < 202 S<26 | 790093 202 20 REB 14
150 <ID = 317,5 178 <AD <3455 S<14 | 790 093 204 27 REB 14
202 < AD < 369,5 S=<26 | 790 093 202 20 REB 14

» MFW (britova desticka) se nasroubuje pomoci klice Torx T20 do drzaku
nastroje.

7.5.3 Montaz drzaku nastroje

1. Drzak nastroje s namontovanou bfitovou destickou (MFW) nasunite do
rybinového vedeni (3) a umistéte.

2. Sroub (2) utahnéte, soucasné pfitladujte drzak nastroje proti dosedaci
ploSe nozové hlavy.

Pokyn Poznamenejte si hodnotu, kterou pfectete na stupnici (1), abyste pozdéji pfi
provadéni stejné operace urychlili operaci ustavovani.
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7.6 Nastaveni otacek

1. REB pfipojte (Pfedpoklady pro REB (D) viz kap. 5.2, str. 13, pro REB (E)
viz kap. 5.3, str. 13).

POZORT Poskozeni nastroje

Trubka, ktera neni ufiznuta kolmo, mlze, pokud bude vzdalenost mezi feznou
hranou a koncem trubky pfili§ mala, poskodit nastroj. Pfed zapnutim REB
zkontrolujte, zda je mezi feznou hranou a koncem trubky dostateCny odstup.

Podle tabulky niZe zvolte pfedepsanou feznou rychlost.
3. Zjistéte skuteCné otacky (vzorec pro vypocet, viz kap. 7.6.2, str. 25).

4. Zjisténé otacky zvyste/sniZte a pfip. porovnejte s pfedepsanou feznou

rychlosti.
7.6.1 Smérné hodnoty otaéek (n) resp. rezné rychlosti (v)

Vnéjsi primér | Jmen. Nelegovana a Vysokolegovana ocel

trubky O.D. svétlost | nizkolegovana ocel

DN

[mm] [inch] [inch] | [v (m/min)] | [n (ot/min)] | [v (m/min)] | [n (ot/min)]
42,2 1,66 11/4 7 53 6 45
48,3 1,9 11/2 7 46 6 40
60,3 2,375 2 7 37 6 32
73 2,875 21/2 7 31 6 26
88,9 3,5 3 7 25 5 18
101,6 4 31/2 7 22 5 16
114,3 4,5 4 6 17 5 14
141,3 5,563 5 6 14 5 11
168,3 6,625 6 6 11 4 8
219,1 8,625 8 6 9 4 6
273 10,75 10 6 7 4 5
323,8 12,75 12 6 6 4 4
355,6 14 14 6 5 4 4

24 (06.10) MT_REB 6_REB 14_REB 20_BA_10_790093761_02.doc C)- orbitalum tools gmbh



Navod k obsluze REB 6, REB 14, REB 20 7 Obsluha

7.6.2 Zjistovani otacek
1. Zméfeni otacek nastroje za minutu (= otacky [n]).

2. Zjisténi otacek pomoci vzorce:

v e 1000

Ted - [1/min]

otacky n =
v fezna rychlost [m/min]
vnéjsi @ trubky OD [mm]
n otacky (1/min)

o

Nastaveni otacek P Stisknéte spina¢ ZAP/VYP (1) a souc¢asné otacejte otoénou rukojeti (2) k
regulaci otaCek resp. knoflikem regulatoru (3) tak dlouho, az naméfené
otacky souhlasi s poZzadovanymi otackami.

Zvyseni otacek P Otocnou rukojeti (2) otacejte proti sméru hodinovych rucicek, resp.
knoflikem regulatoru (3) ve sméru hodinovych rucicek.

Snizeni otacek P Otocnou rukojeti (2) otacejte ve sméru hodinovych rucicek resp. Knoflikem
regulatoru (3) proti sméru hodinovych ruéicek.
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NEBEZPECI

Pokyn

Pokyn

VAROVANI

7.7 Opracovani trubky

Horké a ostré trisky!
Nebezpedi poranéni oli a rukou.
» P¥i praci vzdy pouzivejte ochranné bryle.

P Trisky odstranujte jen pomoci hacku na tfisky a s nasazenymi ochrannymi
rukavicemi.

Pro tfiskové obrabéni pouzivejte chladici Feznou kapalinu KSS-TOP,
doporucenou firmou Orbitalum Tools. Ubirani tfisek s pouzitim chladici fezné
kapaliny prodluzuje zivotnost multifunkénich nastroj.

1. Ovladanim posuvu (1) najedte nastrojem k trubce.

vvvvv

KdyZ bfit nastroje zane ubirat tfisku po celém obvodu trubky, pokracujte v
rovhomérném posuvu nastroje do fezu.

U tlakovzdusného pohonu: Pokud posuv zmensujeme, pak musime také
shizovat feznou rychlost (oto¢nou rukojeti pro regulaci otacek).

U elektrického pohonu udrzuje elektronicka regulace nastavené otacky
nezavisle na zatizeni.

REB (D):

Nebezpecéi poranéni pii rozbéhu stroje nechténym otevienim tlakového
ventilu.

» Po skonéeni kazdé pracovni operace odpojte stroj od pfivodu energie a
nechte dobéhnout.
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7.8 Opracovani kolen

Pokyn Opracovani kolen je mozné pouze s REB 6 a se specialnim pfisluSenstvim pro
upinani kolen (viz kap. 2.3.3, p. 8).
Pfiprava a sefizeni k opracovani kolen jsou identické s kap. 7.5, str. 22 az
véetné kap. 7.6, str. 24.
7.81 Montaz trnu do REB

1. Specialni trn nasurite do REB a ovladanim posuvu (1) utahnéte.

2. Nastroj pro ustaveni (2) dosadte mezi trn a noZovou hlavu a ota€enim
ovladani posuvu (1) upevnéte az na doraz.
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3. V tabulce nize vyberte 1 sadu distan¢nich koliku (a 3 ks) pfislusnych k

vnitinimu primeéru trubky.

Upinaci rozsah pro vnitini @ trubky

Obj. €. pro

[mm] [inch] distanéni koliky
146,00 — 157,00 5,75-6,18 790 093 492
136,00 — 147,00 5,35-5,79 790 093 491
126,00 — 137,00 4,96 — 5,39 790 093 490
116,00 — 127,00 4,57 - 5,00 790 093 489
106,00 — 117,00 4,17 — 4,61 790 093 488

96,00 — 107,00 3,78 -4,21 790 093 487
86,00 — 97,00 3,39 - 3,82 790 093 486
75,00 - 87,00 2,95-3,43 790 093 485

4. Vybrané distan¢ni koliky (3) nasurite do 3 otvorl v trnu az na doraz.
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6. KdyZ je koleno spravné ustaveno, utahnéte zavitové vieteno (4) ockovym
kli¢em (SW 18).

Koleno je nyni upevnéno.

7. Nastroj pro ustaveni odeberte.

Nyni je mozZno zac€it s opracovanim kolena.
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NEBEZPECI

8 Udrzba

REB (D):
Nebezpeci poranéni uvolnénim dild, které jsou pod tlakem!

» Pred provadénim udrzby zavrete pfivod stlaceného vzduchu a stroj nechte
dobéhnout az do zastaveni.

» Pred provadénim udrzby odeberte pfivod stlaceného vzduchu.
REB (E):
Nebezpecéi ohrozeni zivota uderem elektrického proudu

» Pred provadénim udrzby vytahnéte zastréku ze sité a stroj nechte
dobéhnout az do zastaveni.

Termin

Cinnost

pfed zahajenim prace

» Zkontrolujte upnuti trubky, pokud uz je stroj v trubce upnut.
u REB (D):
» Zkontrolujte tlak v systému.
» Zkontrolujte jednotku pro Upravu vzduchu.
» Nastavte pfimazavac v jednotce pro Upravu vzduchu:
max. 3 kapky pfi spotfebé vzduchu 2 m3/min (olej SAE 5 W az SAE 10 W)
Pfi nizkych teplotach:

» Pouzijte nemrznouci mazivo.

tydné

u REB (D):
» Zkontrolujte tésnost tlakovzdusného vedeni.

Zkontrolujte pevnost dosednuti hadicovych spon.

pfi kazdém cisténi

Upinaci kliny a nozovou hlavu (trn a hlavu) ocistéte.

pfi kazdé vyméné
nastroje

Ocistéte drzaky nastroje a nastroje (bfitové desticky MFW).

vvvyvy

Z dosedaci plochy drzak( nastroje odstrante feznou kapalinu a necistoty.
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9 Co ucinit, kdyz?

9.1

Odstranovani poruch

Nasledujici tabulka uvadi mozné pficiny poruch a zpUsoby jejich odstrani.

Porucha

Mozné pri€iny

Odstranéni

REB (D) nebézi,
prestozZe je pfipojen
pfivod vzduchu.

Lamely tlakovzdusného motoru maji
chybnou polohu.

» Skrtici ventil nastavte na max.
otacCky, pak zapnéte a otacky
snizujte.

Lamely sedi pevné v rotoru.

» Regulator tlaku na REB (D)
odSroubujte a nakapejte do ngj
fidky olej, pak opét pfipojte
tlakovzdusné vedeni.

» Tlakovzdusny motor demontuijte a
oCistéte lamely.

Tlak v systému je pfili§ nizky.

P Tlak v systému zvyste na 6 bar.

Motor REB (D) nedava
potfebny vykon.

PFili§ nizky tlak v primarni siti (pod
6 bar).

» Odpojte od sité ostatni spotfebice.

» Tlak v systému zvyste na 6 bar.

Nastroj (MFW) se
~Kousl®.

PFilis velky posuv.

u REB (D):

P stroj vypnéte, vypnéte privod
vzduchu, uvolnéte upnuti trubky.

u REB (D) a (E):

P Strojem otocte proti sméru
hodinovych ruci¢ek cca 5 mm
Zpét.

» Demontujte drzak nastroje a stroj
vyjméte z trubky.

P Trisku odstrarite stranovymi
Stipacimi kleStémi a vzniklé
osazeni zapilujte.

» PFi obnoveném obrabéni pouzijte
opatrny posuv.

Bfitova desticka (MFW) je uvolnéna.

» Britovou desticku (MFW)
utahnéte.

Motor REB (E) se sam
vypina.

Pfipustna provozni teplota byla
prekro€ena.

» REB (E) vypnéte, nechte
vychladnout a opét zapnéte.

Byl pfekro¢en pfipustny proud
napajeni.

» REB (E) vypnéte a opét zapnéte.

C)- orbitalum tools gmbh
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Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Motor REB (E) nebézi.

Pojistka proti pfetizeni zauCinkovala.

» REB (E) vypnéte, pockeijte asi
15 min a opét zapnéte.

Ochrana proti opakovanému rozbéhu
zaudinkovala.

» REB (E) vypnéte a opét zapnéte.

Spatna kvalita
opracovani
zarovnavanych a
ukosovanych ploch.

Bfitova desti¢ka (multifunkéni nastroj
MFW) je silné opotfebena nebo
vylomena.

v

Pouzijte novy bifit.
» PouZzijte novou bfitovou desti¢ku
(multifunkCni nastroj MFW).

Nedostatecné chlazeni nastroje.

v

Promazavejte misto fezu.

Chybné nastaveni otacek.

» Otacky nastavte podle kap. 7.6.2,
str. 25.

Nastroj ma sklon k
vibraci.

P¥ilis vysoka fezna rychlost.

P Otacky (feznou rychlost) nastavte
podle kap. 7.6.2, str. 25.

P¥ili§ maly posuv.

P ZvétSete posuv, soutasné ale
zvyste vykon. Dbejte, aby fezna
rychlost byla pokud mozno
konstantni.

Siny sklon k vibraci.

Axialni nebo radialni vule v
konstrukénich &astech.

» Zkontrolujte vile na stroji.

Bfitova desticka (MFW) je uvolnéna.

» Zkontrolujte pevnost usazeni
MFW.

32

9.2

Servis / Sluzba zakaznikim

Pro objednavani nahradnich dilt viz separatni seznam nahradnich dild.

Pro odstrafovani poruch se prosim obracejte pfimo na Vam pfislusné nase

zastoupeni.

Uvedte prosim nasledujici udaje:

e Typ stroje: REB 6, REB 14, REB 20 (pneu- nebo elektropohon)

o \yr. C. stroje.: (viz typovy Stitek)
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10 EU declaration of conformity
10.1 REB 6, REB 14, REB 20 (Pneumatic)

EG-Konformitatserklarung Orbitalum Tools GmbH
Declaration of conformity Josef-Schittler-Stralke 17
Dichiarazione di conformita 78224 Singen, Deutschland
Déclaration de conformité Tel.: +49 (0) 77 31 792-0
Declaracion de conformidad Fax: +49 (0) 77 31 792-524

According to machine guideline 2006/42/EG (MaschR), Appendix Il A

Die Bauart der Maschine: REB 6 Pipe End Preparation Machine (Pneumatic)
The following product: REB 14 Pipe End Preparation Machine (Pneumatic)
Il seguente prodotto: REB 20 Pipe End Preparation Machine (Pneumatic)
Le produit suivant:
El producto siguiente:
Seriennummer:
Series number:
Numero di serie:
Nombre de série:
Numero de serie:
Baujahr / Year / Anno / Année /
Afo:

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit folgenden EG-Richtlinien:

was designed, constructed and manufactured in accordance with the following EC guidelines:
e stata progettato costruito e commercializzato in osservanza delle seguenti Direttive:

a été dessiné, produit et commercialisé selon les Directives suivantes:

ha sido proyectado construido y comercializado bajo observacién de las siguientes Directivas:

Maschinen-Richtlinie (2006/42/EG)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

The following harmonized norms have been applied:

Le seguenti norme armonizzate ove applicabili:

Les normes suivantes harmonisées ou applicables:

Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas:

DIN EN ISO 12100-1 (2003)
DIN EN ISO 12100-2 (2003)
DIN EN 1037 (1995)

DIN EN 983 (1996)

7
Zg / /S
¢ /C-+~,' aé%-gff" =
Singen, 22.01.2010
Markus Tamm Andreas Lier
Managing Director Manager Division Energy
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10.2 REB 6, REB 14 (Electric)

EG-Konformitatserklarung Orbitalum Tools GmbH
Declaration of conformity Josef-Schittler-Strafte 17
Dichiarazione di conformita 78224 Singen, Deutschland
Déclaration de conformité Tel.: +49 (0) 77 31 792-0
Declaracién de conformidad Fax: +49 (0) 77 31 792-524

According to machine guideline 2006/42/EG (MaschR), Appendix Il A

Die Bauart der Maschine:
The following product:

Il seguente prodotto:

Le produit suivant:

El producto siguiente:

REB 6 Pipe End Preparation Machine (Electric)
REB 14 Pipe End Preparation Machine (Electric)

Seriennummer:
Series number:
Numero di serie:
Nombre de série:
Numero de serie:

Baujahr / Year / Anno / Année /
Afo:

Singen, 22.01.2010

34

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit folgenden EG-Richtlinien:

was designed, constructed and manufactured in accordance with the following EC guidelines:
e stata progettato costruito e commercializzato in osservanza delle seguenti Direttive:

a été dessiné, produit et commercialisé selon les Directives suivantes:

ha sido proyectado construido y comercializado bajo observacion de las siguientes Directivas:

Maschinen-Richtlinie (2006/42/EG)
EMV-Richtlinie (2004/108/EG)
Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

The following harmonized norms have been applied:

Le seguenti norme armonizzate ove applicabili:

Les normes suivantes harmonisées ou applicables:

Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas:

DIN EN ISO 12100-1 (2003)

DIN EN ISO 12100-2 (2003)
DIN EN 61029-1 (2003)
DIN EN 1037 (1995)

DIN EN 50144-1 (1998)
DIN EN 55014-1 (2003)
DIN EN 55014-2 (2002)
DIN EN 61000-3-2 (2001)
DIN EN 61000-3-3 (2002)

/“T“"@%ﬁ*% 91 —

Markus Tamm Andreas Lier

Managing Director Manager Division Energy
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