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JEL] Produkte & Verfahren

Orbitalschweilten gewinnt in der modernen Produktion an Bedeutung

Beste Qualitat,
kirzere Fertigungszeiten
und sichere Dokumentation

OrbitalschweiBen ist ein vollmechanisches Schutzgas-Schweilverfahren, bei dem Elektroden samt
Lichtbogen 360 Grad um runde Werkstiicke herumgefiihrt werden. Die Vorteile liegen dabei klar auf der
Hand: Hohe Verfahrenssicherheit und Reproduktionsféhigkeit, kurze Produktionszeiten, eine gleich-
bleibend hohe Qualitédt der Schweinaht sowie die einfache Bedienbarkeit des Prozesses und die um-

fassende Dokumentation.

Rohre in gleichbleibend guter

In Branchen, wo dunnwandige
Qualitat verschweil’t werden,

spielt das Orbitalschweillen seine

Vorteile aus. Dazu gehdren die
Halbleiterfertigung, die Lebens-
mitteltechnik, die Luft- und Raum-
fahrt, Pharma und Chemie sowie
der Warmetauscherbau - also
Uberall da, wo aggressive und kor-
rosive Medien oder hohe Prozess-
driicke eine leckagefreie Verroh-
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rung sowie ein hoher
Hygieneanspruch voraussetzen.

Aufgrund der strengeren Anforde-

nierter Prozesse entspricht dieses
Verfahren den internationalen An-
forderungen.

Eine Orbitalschweilanlage be-
steht aus Stromquelle mit Steuer-
ung und Kihleinheit, dem
Schweiltkopf mit Schlauchpaket
fur die Zufuhrung von Steuersig-
nalen, Schutzgas, Kihimedium
und Schweillstrom. Bei den
SchweilRkdpfen wird zwischen ge-
schlossenen und offenen
Schweil’kopftypen unterschieden.

OrbitalschweilRkopftypen

Bei diinnwandigen Rohren - zum
Beispiel aus Edelstahl oder Titan
- bis etwa 170 mm Durchmesser
und Wandstéarken von 0,3 bis un-

Im Laufe der Entwicklung sind OrbitalschweiRképfe

immer kompakter geworden und erméglichen sichere SchweiSungen,
selbst unter beengten Platzverhéltnissen

rungen, einem Mehr an Qualitats-
bewusstsein sowie dem Fachar-
beitermangel steigt der Bedarf an
OrbitalschweiRsystemen seit Jah-
ren stetig. Auch die zunehmende
Dokumentationspflicht tut ihr Gbri-
ges, denn dank intelligenter
Schweilistromquellen und defi-

gefahr 3,5 mm kommen geschlos-
sene Koépfe und das Wolfram-In-
ertgas-Schweilverfahren  (WIG)
zum Einsatz.

Der Schweiliprozess lauft dabei
unter gleichbleibenden Bedingun-
gen im OrbitalschweilRkopf ab, der
das Rohr komplett umgibt. Unter

permanenter Schutzgasatmo-
sphare wird eine WIG-Elektrode
Uber den Schweillkopfrotor defi-
niert um das Rohr herumgefihrt.
Die zu verschweiflenden Rohre

Produkte & Verfahren d

Rohre, eine gleichbleibend plane
Anfasung sowie eine metallisch
saubere und gratfreie Oberflache
kénnen durch Einsatz modernster
Orbital- Rohrtrenn- und Anfasma-
schinen erzielt werden.

Die Abmessung der Schweillk6p-
fe wurde im Laufe der Entwicklung
immer kompakter, sodass heute
auch unter beengten Montagever-
haltnissen geschweilt werden
kann. Geschlossene Schweillkop-

Offene OrbitalschweifRzangen vom Typ TP mit offenem
Lichtbogensystem - mit und ohne Kaltdrahtzusatz einsetzbar

werden stumpf (spalt- und ver-
satzfrei) durch einen Lichtbogen
miteinander verschweifl’t. Das
setzt eine gute Nahtvorbereitung
voraus: rechtwinklig getrennte

fe gibt es aktuell fir Rohrdurch-
messer von 3 bis 170 mm.

Bei gréReren Wanddicken und
Rohrdurchmessern bis 270 mm
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kommen haufig offene Orbital-
schweillzangen zum Einsatz.
Durch den offenen Lichtbogen be-
steht hier im Gegensatz zu ge-
schlossenen Systemen die Mog-
Schweil3bad

lichkeit, dem

Zusatzmaterial in Form von Kalt-
draht zuzufihren. Auch Mehrla-
genschweilungen bei dickeren
Wandstarken sind so méglich.

Einfache Bedienung und
ermiidungsfreies Arbeiten

Das Handling des Schweildverfah-
rens am Beispiel der geschlosse-

nen SchweilRkdpfe ist einfach: Der
Kopf wird aufgeklappt und die bei-
den zu verschweillenden Rohre
spaltfrei eingelegt. Der Rohrstof}
wird zur Elektrode hin ausgerich-
tet. Nach dem VerschlieRen des

tisch, versatz- und spaltfrei in
gleichbleibend hoher Qualitat ab.

Intelligente Stromquellen erlauben
Zugriff auf Projekte und Parameter
Intelligente Schweilistromquellen
garantieren wahrend des Prozes-
ses ein Hochstmall an Bediensi-
cherheit: Durch Eingabe der werk-
stickabhangigen Parameter wie
Material, Durchmesser und Wand-
starke ermittelt die Stromquelle
automatisch die zur Anwendung
passenden Stréme, Pulszeiten,
Schweillgeschwindigkeiten sowie
bei offenen Schweilzangen die
bendtigte Drahtmenge. Automa-
tisch erkannt wird der angeschlos-
sene Kopftyp, so dass der Bedie-

mquelle Orbimat 180 SW iiberzeugt
: mit leichter Bedienbarkeit per Touchscreen oder ein Drehsteller -
bekannt aus Premium-Automobilen

-
-

Kopfes und dem Startvorgang
wird der flissigkeitsgekiihlte Kopf
mit Argon-Gas zuverlassig geflu-
tet. Nach der Lichtbogenziindung
fahrt die Elektrode sauber um das
Werkstuck herum. Anlauffarben
werden durch die permanente
Schutzgasabdeckung vermieden.
Die SchweiBung lauft automa-

ner vor SchweilRbeginn lediglich
das entsprechende Schweilipro-
gramm aufrufen und den Prozess
starten muss. Die Arbeit mit die-
sem System ist so einfach und zu-
verldssig, dass in der Serienferti-
gung bei gleichbleibenden
Rahmenbedingungen auch weni-
ger qualifizierte Bediener beste

Schweillergebnisse erzielen kon-
nen.

Selbstverstandlich ist bei modernen
Schweillstromquellen auch eine 1U-
ckenlose Datenaufzeichnung und

-sicherung im LAN des Kunden.

der einzelnen Schweillung sind 10-
ckenlos abrufbar und dokumentier-
bar, k&énnen analysiert und flr
kiinftige SchweiRungen Ubernom-
men oder optimiert werden. Produk-

tionsablaufe lassen sich so besser

Beispiel Halbleiterfertigung: Abnehmbare Spann-
kassette kompatibel zum Marktstandard

ine Neuentwicklung unter den SchweilRképfen ist der Orbiweld 17 speziell
fur kleine Rohrdurchmesser von 3,0 bis 17,2 mm und Wandstérken bis
1,62 mm, wie sie in Fertigungsanlagen der Halbleiterindustrie zum Einsatz
kommen. Der OW 17 verfligt tiber eine abnehmbare Spannkassette, die sich
in der Inline- wie der Prefab-Fertigung sehr
einfach um die zu verschweiflenden Roh-
re positionieren lasst. Erst danach wird der
Schweilkopf in die Kassette eingesetzt
und die SchweilRung kann beginnen.
Im Griff des Schweil3kopfes sind die wich-
tigen Bedientasten integriert, so dass
selbst bei entfernt stehender Stromquelle
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ein Bediener sehr effizient arbeiten kann.
J » Die integrierte Flussigkeitskiihlung schitzt
v ?  den Kopf aktiv vor Uberhitzung und er-
/IZ mdglicht eine hohe Einschaltdauer und
kiirzeste Arbeitszyklen.

Der Kopf ist ftir 1,0 mm und 1,6 mm Elek-
troden ausgelegt und sorgt fir konstant hohe Elektrodenstandzeiten beim
Schweilten von dickeren Wandstarken, wie sie zum Beispiel bei Doppel-

wandrohrsystemen vorkommen.

Uber die integrierte LAN-Schnitt-
stelle lasst sich beispielsweise der
Orbimat 180 SW ins Kundennetz-
werk einbinden: Uber das loT-/In-
dustrie 4.0-taugliche MQTT-Proto-
koll ist die Schnittstellen-
Kommunikation mit verschiedenen
Kundensystemen mdglich. Der ge-
samte Schweillprozess kann so un-
mittelbar nachverfolgt werden, weil
Bediener, Arbeitsvorbereiter und
QS-Experten jederzeit Zugriff auf
Projekte und Daten haben. Alle
Schweilddaten und -programme je-

planen, sind aulRerdem sicherer so-
wie kosten- und zeitsparender.

Alle Daten kénnen darliber hinaus
im internen Systemspeicher oder
auf einem externen USB-Datentra-
ger gesichert werden. Neben Daten
wie Rohrdurchmesser, Materialqua-
litdt und Wandstérke kann der Kun-
de weitere Parameter festlegen -
beispielsweise den Bedienernamen,
Werkstick-Chargennummern, die
Positionsnummer der Schweifnaht,
Rohrleitungsisometrienummer und
SO weiter.
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