’ b Hochwertlge Ventilknoten sind WIchtlge Bauteile in
v z Produktionsanlagen der Getrankeindustrie. (Bild: Walter Lutz)
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Weniger Produktions- und Servicekosten

Orbitalum Orbimat 180 SW
schweilRt Edelstahl-Ventilknoten

FocusRostfrei I5/2019

Schweissen & Schneiden S

STW gehért zu den wenigen europédischen Herstellern modernster Technik fiir die Getrdnkeindustrie.
Speziell mit Komponenten rund um Edelstahl-Verrohrungen ist der Mittelstédndler Weltspitze. Tausen-
de Schweifnihte pro Ventilknoten werden wirtschaftlich wie zuverldssig mit der Orbitaltechnik der
Orbitalum Tools GmbH mit Sitz in Singen realisiert. Dabei kommt jetzt die neue Industrie 4.0-taugliche

Stromquelle 180 SW zum Einsatz.

bei der Prozesstechnologie nicht nur um die Zuver-

|assigkeit und Wirtschaftlichkeit der Anlagen, son-
dern auch um die Einhaltung hoher Hygienestan-
dards. Eine Vielzahl von Ventilen sorgt bei fliissigen
Medien fur deren richtigen Zu- und Abfluss. Dabei
dominieren heute zunehmend sogenannte Ventilkno-
ten, die beim Hersteller schon zu kompletten Einhei-
ten individuell aus Passstlicken, Rohren und Ventilen
aufgebaut werden.
,Genau hierauf haben wir uns spezialisiert und belie-
fern Anlagenbauer in der ganzen Welt", erklart
STW-Geschéftsfilhrer Georg Slavik. Seine Kunden
kommen aus der Lebensmittel- und Getrankeindust-
rie, aber auch aus den Bereichen Pharma- und Kos-
metik-Herstellung sowie der Chemischen Industrie.
Seit dem Grindungsjahr 2000 hat sich der zertifizier-
te Schweil¥fachbetrieb konzentriert auf die besonde-
ren Anforderungen im Edelstahl-Rohrleitungsbau
nach AD 2000-Merkblatt HP 0 / HP 100 R / DIN EN
ISO 3834-2. ,Wir stellen solche Prozessanlagen her,
planen Edelstahl-Rohrleitungen nach héchsten Qua-
litatsanforderungen und realisieren kundenspezifi-
sche Ventilknoten, beispielsweise fiir Brauereien und
Getrankehersteller.”
Gut 150 dieser komplexen Baugruppen bauen die
rund 60 STW-Mitarbeiter jahrlich. ,Die kosten schon
mal einen hohen sechsstelligen Betrag®, sagt Ferti-
gungsleiter Andree Miiller.

I n der Lebensmittel- und Getrankeindustrie geht es

Ohne festgelegte Parameter kein Schweillen

Wurden frither Edelstahl-Rohre mit Ventilgehdusen
und Flanschen per Hand verschweil3t, kommt bei
STW seit einigen Jahren die Orbitalschweitechnik
des Singener Herstellers Orbitalum zum Einsatz.
Mduller: ,Mit dieser Technik erreichen wir eine gleich-
bleibend gute Qualitédt der SchweilRndhte, weil sie
keine Probleme mit Ermiidung oder Konzentration
hat. Wir entlasten unsere Schweifl3er von der Routine,
so dass sie sich ganz auf die Fertigungstiberwachung
konzentrieren konnen.“ Jetzt hat ihn Orbitalum-Ge-
bietsverkaufsleiter Josef Heckl von der neuen Strom-

quelle 180 SW Uberzeugt. ,Sie ist Industrie 4.0 taug-
lich, weil erstmals eine digitale Vernetzung von
Mensch und Maschine mit einer umfassenden Doku-
mentation mdglich ist.”

Diese intelligente Schweifltstromquelle verbindet den
orbitalen Schweilprozess mit modernster Informati-
ons- und Kommunikationstechnik und sorgt furr beste
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Der Orbimat 180 SW iiberzeugt mit leichter Bedienbarkeit
per Touchscreen oder Drehsteller (Bild: Walter Lutz)

Schweiltergebnisse, hohe Wirtschaftlichkeit, nach-
haltiges Qualitdtsmanagement und bemerkenswerte
Prozesssicherheit. Heckl: ,Die lliickenlose Datenauf-
zeichnung und -sicherung im LAN des Kunden brin-
gen hohe Transparenz, wie sie Industrie 4.0 fordert.
Alle Daten kénnen im internen Systemspeicher und
auf einem externen USB-Datentrager gesichert wer-
den.“ Neben den schweilttechnisch relevanten Basis-
parametern wie das verwendete Gas, Rohrdurch-
messer, Material und Wandstarke kann der Kunde
weitere Daten festlegen, zum Beispiel den Bediener,
den Gaslieferanten, den Bauteil-Hersteller und so
weiter. ,Erst wenn die gewilinschten Informationen
vorliegen, startet der Orbimat 180 SW den Schweif3-
prozess®.

Bessere Planung:
Online-Zugriff auf Projekte und Parameter
Uber die integrierte LAN- und WLAN-Schnittstelle
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|8sst sich der 180 SW ins Kundennetzwerk einbin-
den: Der gesamte Schweil3prozess kann so unmittel-
bar nachverfolgt werden, weil Bediener, Arbeitsvor-
bereiter und Qualitatssicherer iber unterschiedliche
Benutzerebenen jederzeit Zugriff auf Projekte und
Daten haben. Alle Schweil3daten und -programme je-
der einzelnen Schweiftung sind ltickenlos abruf- und
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mehrsprachige MenUoberflache ermdglicht eine ein-
fache und intuitive Bedienung und Parametrierung
der Schweilstromquelle. Uber Softkeys sind wichtige
Befehle direkt aufrufbar. Der neue Orbimat arbeitet
mit einem Betriebssystem, das selbst nach abrupten
Systemabschaltungen und Stromausféllen, wie sie
zum Beispiel auf Baustellen vorkommen, ohne Da-
tenverlust sauber wieder
anlauft. ,Das bringt uns in
der Fertigung die hochst-
mogliche Sicherheit’, so
Mdller, ,durch die integrierte
Auto-Programmierfunktion
mit  vielen  hinterlegten
Schweillprogrammen  ha-
ben wir in der Regel einen
Optimierungsbedarf von un-
ter 10 %. Durch wenige Pro-
beschweiflungen kommen
wir schnell zu besten
Schweilergebnissen.”

Geringere Produktions-
und Service-Kosten

Mit vier unterschiedlich groBen Orbiweld-Schweiképfen Der Orbimat 180 SW stei-

lassen sich Rohrdurchmesser von 3 bis 170 mm
optimal bearbeiten (Bild: Walter Lutz)

dokumentierbar, kdnnen analysiert und fur kinftige
Schweifsungen tibernommen oder optimiert werden.
Produktionsabldufe lassen sich so besser planen,
sind aulRerdem sicherer sowie kosten- und zeitspa-
render. Durch den zentralen Datenpool ist es mog-
lich, auf alle Variablen der Orbimat-Stromquellen im
Netzwerk zuzugreifen. Der 180 SW ist damit ein
wichtiger Baustein beim Aufbau eines nachhaltigeren
Qualitdtsmanagements. 4 USB-Anschlisse eréffnen
zudem eine zukunftsorientierte Konnektivitat.

Bessere Bedienung:

Intuitive und vielsprachige Meniioberfldche
,Unsere Mitarbeiter schwoéren mittlerweile auf die
leichte wie sichere Bedienbarkeit des Orbitalum-Sys-
tems”, sagt STW-Fertigungsleiter Andree Miiller. Be-
dient wird der Orbimat 180 SW Uber das grofie
12,4“-Farb-Touch-Display oder alternativ mit dem
multifunktionalen Drehsteller, wie er aus dem Auto-
mobil-Sektor bekannt ist. Die grafikunterstitzte,
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gert die Effizienz in Prozes-
sen auch aufgrund der digi-
talen und prazisen
SchweilRgasregelung. Diese erméglicht SchweilRun-
gen mit héchster Reinheit bei geringem Gasbedarf,
was die Kosten pro Schweillung senkt. Die im
SchweilRprogramm gespeicherten Gasmengenwerte
fuhren so zu reproduzierbar guten Schweiftergebnis-
sen.

Mit der automatischen Rotor-Stopp-Funktion ergibt
sich eine hohere Sicherheit: Wird der Schweil3-
kopf-Rotor im automatischen Umlauf durch Schwer-
gangigkeit oder durch ein Hindernis am Rotationsvor-
gang gehindert, stoppt die Stromquelle dank
Drehmoment-Kontrolle unmittelbar die Rotorbewe-
gung des SchweilRkopfes. Daraus ergeben sich eine
signifikant hdhere Lebensdauer des Schweiltkopfes
sowie deutlich niedrigere Servicekosten. Teure Pro-
duktionsausfalle durch Ausschuss werden vermie-
den.

Kiirzere SchweiBzyklen und mehr Produktivitét
Um die Gasvor- und -nachstromzeiten zu minimieren,

hat Orbitalum eine Flow-Force-Funktion integriert,
die den Schweil’prozess bei Verwendung von ge-
schlossenen Schweiltkdpfen entscheidend verkirzt:
Durch die digitale Gassteuerung wird Schutzgas mit
sehr hohem Volumenstrom direkt vom Druckminde-
rer in den Schweillkopf geleitet - der unerwiinschte
Restsauerstoff wird dabei stoRartig ausgespult. Die
dadurch reduzierten Vor- und Nachstromzeiten erge-
ben deutlich kiirzere Prozesszeiten, verbrauchen we-
niger Schutzgas und erhéhen somit die Produktivitat.
AuRerdem ergibt sich eine ldngere Standzeit der
Schweilelektrode. Denn durch die optional einstell-
bare Permanent-Gas-Funktion wird das Eindringen
von Sauerstoff in den Schweilkopf auch wahrend
den Nebenzeiten verhindert. Dadurch erreicht das
Orbimat-System nahezu anlauffreie Nahte bei gleich-
zeitig niedrigen Prozesszeiten.

,Wir verwenden fir unsere unterschiedlichen Rohr-
durchmesser vier verschiedene Orbiweld-Schweil3-
képfe, mit denen wir Rohrdurchmesser von 3 bis 170
mm bearbeiten kénnen*, so Miller. Wie bei allen Or-
bimat-Stromquellen erkennt auch der 180 SW auto-
matisch den jeweils angeschlossenen Kopf, so dass
der Bediener vor Schweilbeginn lediglich sein vor-
gegebenes Schweillprogramm aufrufen und den Pro-
zess starten muss.

Formschénes Gehéuse fiir gutes Handling
Passend zur modernen Fertigungsumgebung steckt
der Orbimat 180 SW in einem formschénen wie prak-
tischen Gehause mit seitlich integrierten Tragegriffen.
Anschlisse an der Geratefront und Rickseite liegen
zurlickgesetzt geschiitzt vor mechanischen Bescha-
digungen. Der klappbare Deckel mit seinem grofien
Farbdisplay schitzt im geschlossenen Zustand die
Bedienelemente, den Systemdrucker und den Dreh-
steller.

»Wurden vor etwa 20 Jahren, als wir in die Orbital-
schweif3-Technologie eingestiegen sind, im Rohrbe-
reich noch Uber 70 % von Hand geschweilit, spre-
chen wir heute von unter 5 % Handarbeit®, sagt
Orbitalum-Gebietsverkaufsleiter Josef Heckl. Das be-
statigt auch Andree Miuller: ,Nur noch die wenigen
individuellen Schweillstellen machen wir noch von
Hand. Dem gegeniiber stehen tber 100.000 Orbital-
nahte im Jahr.*
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