Orbitalschweif3kopfe von Orbitalum fiir diinne

Edelstahlrohre

Mit den OrbitalschweiRkdpfen der HX-Serie lassen sich
Rohrbégen, z.B. im Wirmetauscherbau, sehr effizient und
sicher mit Edelstahlrdhrchen verbinden. Orbitalum erwei-
tert seine Baureihe um den HX 12P speziell fiir sehr kom-
pakte Lamellen-Wirmetauscher, bei denen Rohrdurchmes-
ser von 9,5 mm bis 13,3 mm zum Einsatz kommen.

Die Verschweif8ung von Rohrbégen im Warmetauscherbau ist
bei HandschweiBung eine mithsame Angelegenheit. AuRer-
dem ist auf Dauer nicht gewahrleistet, dass der SchweiRer
eine gleichbleibend hohe Qualitdt und damit eine Dichtig-
keit aller Rohrbégen erreicht. Teure Nacharbeit und hoher
Ausschuss sind die Folge.

Schweifzeiten unter 30 s je Rohr

Die weltweit einzigartigen HX-Orbitalschweifkopfe von
Orbitalum mit ihrer automatisierten SchweiRtechnik sind
die Lésung fiir eine effiziente wie hochwertige Fertigung.
Vormontierte Rohrbégen, selbst in engen Rohrbiindeln, las-
sen sich damit zuverléssig und schnell verschweiRen. Bear-
beitbar sind diinnwandige Edelstahlrohre mit Wandstirken
von 0,5 mm bis 0,8 mm. Gegeniiber Handarbeit reduziert
sich die Vorbereitungszeit um gut 50%. Pro Rohr dauert die
SchweiBzeit nur rund 30 s. Bis zu 250 SchweiBungen pro
Kopf und Schicht lassen sich so realisieren.

Warmetauscher mit Rohrabstinden unter 40 mm

Mit dem HX 12P lassen sich Edelstahlrohre wirtschaftlich
und hochwertig mit dem WIG-Verfahren verschweiRen.
Wéhrend herkdmmliche Képfe oder Zangen zwischen den
Rohren viel Platz fiir die Positionierung benétigen, erméglichen
die schlanken HX-Kdpfe den Aufbau sehr kompakter Wirmetau-
scher mit hoher Rohrdichte und damit einem hohen Wirkungs-
grad. Rohrabstdnde unter 40 mm sind realisierbar.

Auch das Handling ist einfach: Der HX-Kopf wird aufgeklappt,
um das Rohr gelegt und auf Knopfdruck pneumatisch selbst-
haltend fixiert. Ein Anschlag mit Grob- und Feinjustierung
hilft bei der sicheren Positionierung am Rohr. Nach dem Start-
vorgang flutet der wassergekiihlte Kopf mit Argon-Gas und
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die Schweilung lauft
automatisch in gleich-
bleibend hoher Quali-
tat ab. Das Orbitalum-
System sorgt dabei fiir
eine saubere Durch-
schweillung ganz ohne
Absédtze, Spalte oder
Grate innen im Rohr.
Das Spannen und der
Start wird mittels
sich am SchweiBkopf
befindlichen Taster
getatigt.

Beste SchweiBergebnisse selbst mit angelerntem Personal
Die Orbitalum-SchweiRstromquellen erkennen automatisch
den angeschlossenen HX-Kopf mit seinen vorgegebenen Para-
metern, so dass der Bediener vor Schweibeginn lediglich
das entsprechende SchweiBprogramm aufrufen und den
Prozess starten muss. Die Arbeit mit dem Orbitalum-System
ist so einfach und zuverléssig, dass sogar angelernte Bediener
beste Schweilergebnisse erzielen.

Die Praxis zeigt, dass mit dem Orbitalum-System der Aus-
schuss von 4% auf unter 0,7% reduziert werden kann. Ein
weiterer Vorteil: Ein Bediener kann gleichzeitig mit mehre-
ren Schweikdpfen operieren, was die Effizienz der Ferti-
gung deutlich steigert. Die geschlossene SchweiRkammer
und der gleichbleibende Prozess fiihren auch dazu, dass
keine Anlauffarben entstehen, so dass meist auf teure
Nacharbeit wie Beizen oder Passivieren verzichtet werden
kann.

Kompakte Bauweise bringt einfaches Handling

Im Gegensatz zu offenen SchweiRzangen sind im HX-Kopf
alle Anschlisse fur Strom, Gas und Kithlwasser integriert.
Fir ein gutes Handling sind die Orbitalum-Képfe mit einem
7,5 m langen, flexiblen Schlauch mit der Schweilstromquelle
verbunden. Der HX 12P punktet auBerdem mit seiner gera-
den Bauweise, die eine leichte Drehung des Kopfes am Wir-
metauscher erméglicht. Die gesamte Einheit l3sst sich an
einen Balancer aufhdngen, um den Bediener zu entlasten.
Zur Orbitalum-Baureihe gehéren neben dem neuen HX 12P
der HX 16P fiir Rohrdurchmesser 15,0...16,8 mm und der
HX 22P fir 18,0...22,0 mm. ]

(Quelle: Dieser Beitrag entstand nach Informationen der
Orbitalum Tools GmbH, Singen, Deutschland)
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