Mit Touch-Bedienung und Online-Prozess-Kommunikation

rbitalum Tools,
spezialisiert auf
hocheffiziente

und zuverlassige Orbital-
schweiBsysteme, bringt
mit dem Orbimat 180 SW
gine innovative Schweil3-
stromauelle auf den Markt,
die in Sachen Schweiler-
gebnis, Bedienbarkeit und
Kommunikation neue Maf3-
stabe setzt. Die lickenlo-
se Datenaufzeichnung
und -sicherung im LAN
des Kunden bringen eine
hohe Transparenz, wie sie
Industrie 4.0 fordert.

Online-Zugriff auf
Projekte und Parameter

Uber die integrierte LAN
und WLAN-Schnittstelle
kann der Orbimat 180 SW
ins Kundennetzwerk ain-

Intelligente
SchweiRstromquelle
von Orbitalum Tools

Mehr Qualitéat, Sicherheit und Flexibilitat beim OrbitalschweiBen verspricht der
neue Orbimat 180 SW der Orbitalum Tools GmbH aus Singen durch seine Industrie
4.0-Technologie. Diese intelligente Stromquelle erméglicht erstmals die digitale
Vernetzung von Mensch und Maschine. Dadurch verbindet sich der orbitale SchweiB-
prozess mit modernster Informations- und Kommunikationstechnik und sorgt fiir
beste SchweiBergebnisse, hohe Wirtschaftlichkeit und nachhaltiges Qualititsma-

nagement.

gebunden werden: Der
gesamte SchweilBprozess
kann so unmittelbar nach-
verfolgt werden, weil An-
wender, Arbeitsvorbereiter
und Qualitatssicherer (iber
unterschiedliche
Benutzerebenen
jederzeit Zugriff
auf Projekte und
Daten haben.
Alle Schweil3-
daten und -pro-
gramme jeder

CE

ginzelnen SchweilBung
sind llckenlos abruf- und
dokumentierbar, kénnen
analysiert und fir kiinftige
SchweiBungen (ibernom-
men oder optimiert werden,
Produktionsablaufe lassen
sich so besser planen,
sind auBerdem sicherer
sowie kosten- und zeit-
sparender. Der Orbimat
180 SW ist damit ein wich-
tiger Baustein beim Auf-
bau eines nachhaltigeren
CQualitdtsmanagements. 4
USB-Anschlisse ertffnen
gine zukunftsorientierte
Konnektivitat.

Intuitive Bedienung
und vielsprachige
Menloberfldche

Bedient wird der Orbimal
180 SW (iber das grofe
12,4"-Farb-Touch-Display
oder alternativ mit dem
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multifunktionalen Drehstel-
ler, wie er aus Premium-
Automobilen und aus der
Orbimat CA-Baureihe be-
kannt isl. Die grafikunter-
stitzte, mehrsprachige
Menloberflache ermég-
licht eine einfache und in-
tuitive Bedienung und Pa-
rametrierung der
Schweilistromguelle,
Uber Softkeys sind wich-
tige Befehle direkt aufruf-
bar. Der neue Orbimat ar-
beitet mit einem Betriebs-
system, das selbst nach
abrupten Systemabschal-
tungen und Stromausfal-
len, wie sie beispielswei-
se auf Baustellen vorkom-
men, ohne Datenverlust
sauber wieder anlauft.

Mehr Qualitit
und Sicherheit

Mehr Qualitat erreicht der

Orbimat 180 SW aufgrund
der digitalen und prazisen
SchweiBgasregelung. Die-
se ermoglicht SchweiBun-
gen mit hochster Reinheit
bei geringem Gasbedarf,

was die Kosten pro
SchweilBung senkt. Die im
SchweiBprogramm ge-
speicherten Gasmengen-
werle flhren so zu repro-
duzierbar guten Schweil3-
ergebnissen.

Mit der automatischen
Rotor-Stopp-Funktion er-
gibt sich eine hohere Si-
cherheit. Dazu verfiigt der
Crbimat 180 SW (ber gine
Motordrehmoment-Kon-
trolle: Wird der Schweil3-
kopf-Rotor im automati-
schen Umlauf durch
Schwergangigkeit oder
durch ein Hindernis am
Rotationsvorgang gehin-
dert, stoppt die Stromguel-
le unmittelbar die Rotorbe-
wegung des SchweiBkop-
fes. Mensch und Maschi-
ne werden dadurch besser
geschitzt und teure Pro-
duktionsausfille durch
Ausschuss oder Repara-
tur vermieden. Gleichzei-
tig erhdhit sich die Lebens-
dauer des SchweilZkop-
fes.

Kiirzere Schweilzyklen
und mehr Produktivitst

Um die Gasvor- und -nach-
strémzeiten zu minimie-
ren, hat Orbimat die ein-

zigartige Flow-Force-
Funktion integriert, die den
SchweiBprozess bei Ver-
wendung von geschlosse-
nen SchweiBkdpfen ent-
scheidend verkiirzt: Durch
die digitale Gassteuerung
wird Schutzgas mit sehr
hohem Volumenstrom di-
rektvom Druckmindererin
den SchweiBkopf geleitet
- der unerwiinschie Rest-
sauerstoff wird dabei stol3-
artig ausgesplit. Die da-
durch reduzierten Vior- und
Nachstromzeiten ergeben
deutlich kirzere Pro-
zesszeiten und somit eine
hdhere Produktivitat und
eine erhdhte Einschalt-
dauer. Der hohe Volumen-
strom in der Nachstrim-
zeit und die optional ein-
stellbare Kihlkreislaufver-
zdgerung reduzieren die
SchweiBkopftemperatur -
ideal bei hoher Einschalt-
dauer. So ergibt sich un-
ter anderem eine langere
Standzeit der Schweil3-
elektrode. Durch die optio-
nal einstellbare Perma-

nent-Gas-Funktion wird
das Eindringen von Sauer-
stoff in den Schweillkopf
auch wahrend den Meben-
zeiten verhindert. Dadurch
erreicht das Orbimat-Sys-
tem nahezu anlauffreie
Nahte bei gleichzeitig
niedrigen Prozesszeiten.

Formschdnes Gehduse
fiir gutes Handling

Der Orbimat 180 SW be-
sitzt ein formschénes so-
wie praktisches Gehiuse
mit seitlich integrierten
Tragegriffen. Anschliisse
an der Geratefront und
Riickseite liegen zurlick-
gesetzt geschiitzt vor me-
chanischen Beschadigun-
gen, Der klappbare Deckel
mit Display schiitzt im
geschlossenen Zustand
die Bedienelemente, den
Systemdrucker und den
Drehsteller, wenn das Ge-
rét offline ist oder transpor-
tiert wird.

Der Orbimat 180 SW ar-
beitet an ginem weiten
Eingangsspannungsbe-
reich von 110 V bis 230 V
AC 50/860 Hz und kompen-
siert Netzschwankungen
von 90 V bis 260 V AC.
Spannungsspitzen werden
bis zu 500 V AC ausgegli-
chen. Der Ausgangs-
schweil3strom ist mit 180
A fir die meisten Anwen-
dungsbereiche ausgeleqt.
Die Orbimat-Stromquelle
erkennt und beriicksich-
tigt automatisch die ange-
schlossenen Systemkom-
ponenten. Das integrierte
Fliissigkeitskiihlsystem
halt angeschlossene
Schweil3zangen und -kdp-
fe stabil auf Temperatur.
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SPECIALTY
STAINLESS
STEEL

e Heat Treatment Furnaces
conforming to AMS 2750-E
&amp: NORSOK, offering a
quench delay of just 30
seconds and temperature
uniformity of +/- 3 degree.

e Fully-Automatic Bar Peeling
Line with a high-precision
cutter-head for achieving
very close Out-of- round-
ness, Ovality and Lobing in
peeled bars.
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ISO.TS 16949:2009 CE MARKING (CPR)
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