Rohre und Profile

»

chon mit der ersten Genera-

tion des Orbitalschweif3-

kopfs HX 16 konnte die Or-

bitalum Tools GmbH, Sin-
gen, das VerschweifSen von Rohrbo-
gen an Lamellenwérmetauschern
srevolutionierenc: HX steht fiir »Heat
Exchanger« (Warmetauscher). Jetzt
hat das Unternehmen den Schweif3-
kopf weiter verbessert und zur Bau-
reihe ausgeweitet: Auf Tastendruck
spannen sich der HX 16P und HX
22P mit patentiertem pneumatischen
Spannmechanismus  selbsthaltend
am Rohr fest. Durch diese Erfindung
werden Handhabung und Komfort
erheblich verbessert sowie Effizienz,

fache
Produktivitat«

Die Orbitalschweifkopfe HX 16P und HX 22P von Orbitalum, speziell fiir das

Verschweifsen von Wirmetauscherrohren entwickelt, spannen sich auf Knopfdruck am Rohr fest. Dank ihrer
Kompaktheit passen die Schweifkopfe zwischen die Rohre und ermdglichen so ein hohes Arbeitstempo.

Wirtschaftlichkeit und Qualitdt des
Schweifergebnisses stark erhoht.
Orbitalum ermdglicht es damit der
HKL-Industrie (Heizung Klima Liif-
tung), noch leichter von der bisheri-
gen Wirmetauscher-Konstruktion
aus Kupfer auf Edelstahl umzustei-

quasi
Standard

gen. Edelstahl erfiillt die Regularien
(nach F-Gase-Verordnung) hin zu
klimavertraglicheren Kéltemitteln.

Edelstahl ldsst sich besonders wirt-
schaftlich, zuverldssig und qualitativ
hochwertig mit dem WIG-Verfahren
(Wolfram-Inertgas) in Verbindung
mit dem mechanisierten Orbital-
schweiflen fiigen. Alle marktiibli-
chen geschlossenen Orbitalschweif3-
kopfe oder offenen -schweifizangen
scheiden aus, da aufgrund ihrer Bau-
form eine Plazierung zwischen den
einzelnen Rohren nicht moglich ist.
Dem HX 16P von Orbitalum mit sei-
nem Auflendurchmesser von nur 60
Millimetern geniigt ein Abstand von

WU BrVE OV

30 Millimetern fiir das Positionieren
und Spannen per Knopfdruck am
Schweif$kopf.

Erste Anwender sprechen laut Orbi-
talum von einer auf das Sechsfache
erhohten Produktivitdt. Somit ge-
lingt es, den Vorgang des Ausrich-
tens des Schweiflkopfes und das
Spannen des Kopfes pro Schweif3zy-
Kklus um 10 bis 15 s zu beschleunigen.
Je Bearbeitungszyklus vergehen an
einem Rohr mit 16 mm Auflen-
durchmesser und 0,5 mm Wandstér-
ke etwa 1,5 min: Spannen, Aufbau
der Schutzgasatmosphire, Schwei-
Ben, Abkiihlen in Argon;Atmosphé—
re, was ein Anlaufen der Schweif3-

tivitat.

Knopfdruck.

1 HX 16P OrbitalschweiBkopf
von Orbitalum: Pneumatisches
Spannen des Kopfes sorgt
laut Anbieter fiir eine auf das
Sechsfache erhéhte Produk-

2 Neue F-Gase-Verordnung
und hoher Kupferpreis - die
Hersteller steigen auf Edelstahl
um: Ein Abstand der Rohre von
30 Millimetern geniigt fur das
Positionieren und Spannen des
OrbitalschweiBkopfes auf

naht verhindert. Bisher musste man
den SchweifSkopf wihrend des
Schweifsvorgangs mit der Hand un-
terstiitzen/halten. Durch das pneu-
matische Spannen hilt der Kopf
selbststdndig seine Position am
Rohrbogen. So kann auch ein wenig
getibter Bediener pro Zyklus versetzt
mit bis zu drei Schweilkdpfen (An-
lagen) gleichzeitig produzieren.

Ein weiterer Pluspunkt des Orbital-
schweiflkopfs HX 16P (Rohrauflen-
durchmesser: 15 bis 16,8 mm) und
seines grofieren Bruders HX 22P (19
bis 22mm) ist die geschlossene
SchweifSkammer, wodurch sich na-
hezu keine Anlauffarben in der Wir-
meeinflusszone der Schweifinaht bil-
den kénnen. Dadurch erzielt der An-
wender eine weitere enorme Erspar-
nis bei gleichzeitig hoher Nachhal-
tigkeit: Keine Anlauffarbe bedeutet
kein Beizen und kein Passivieren.
Betriebe, die nicht selbst beizen, er-
sparen sich so den unverhiltnismé-
Big hohen Aufwand und Kosten fiir
den sonst iiblichen Hin- und Riick-
transport der Warmetauscher.

Der konstruktionsbedingte Vorteil
ermoglicht auch kostengiinstige Re-
paraturarbeiten am Wirmetauscher
mit dem Orbitalum-System.

Durch ihr geringes Gewicht und das
Orbitalum-Schlauchpaket mit allen

Anschliissen fiir Strom, Gas und
Kihlflissigkeit sind die Kopfe HX
16P und HX 22P sehr handlich. Alle
Schweiflstromquellen von Orbita-
lum erkennen diese Kopfe automa-
tisch, so dass der Bediener vor
Schweiflbeginn nur sein vorgegebe-
nes SchweifSprogramm aufrufen und
den -prozess starten muss.

2017 wird die HX-Produktfamilie
durch ein weiteres Modell erganzt:
Der HX 12P schweif3t Rohre von 9,52
bis 12,7 Millimeter Durchmesser.

Tools (Singen)
entwickelt und produziert por-
table Rohrsdgen, Rohranplan-
maschinen, Rohrenden-Bear-
beitungsmaschinen, Orbital-
schweiBBmaschinen sowie offe-
ne und geschlossene Orbital-
schweiBBkodpfe, vor allem fur die
Bereiche Nahrungsmittel-,
Chemie-, Pharmazie- und Elek-
tronik-Industrie sowie flr den
Kraftanlagen-, Pipeline- und
Schiffbau.



