-- LIZENSIERT FUR: DVS Media GmbH --

AUS UNTERNEHMEN

warmetauschern wurde weiterentwickelt:
PI’Od u kte Auf Tastendruck spannen sich die neuen
Modelle ,,HX 16P“ und ,HX 22P“ mit paten-
tiertem pneumatischen Spannmechanismus
selbsthaltend am Rohr fest (Bild 2). Dadurch
wird die Handhabung erleichtert sowie die
Wirtschaftlichkeit und Qualitédt des Schweif3-
ergebnisses erhoht. Orbitalum ermdglicht
es damit der HVAC(Heating-Ventilation-Air-
Condition)-Industrie, noch leichter von der
bisherigen Wiarmetauscher-Konstruktion
aus Kupfer auf solche aus hochlegiertem
CrNi-Stahl umzusteigen. Dieser ldsst sich
besonders wirtschaftlich, zuverldssig und
qualitativ hochwertig mit dem Wolfram-
Inertgas(WIG)-Verfahren verbunden mit
dem mechanisierten OrbitalschweifSen fii-
gen. Dem ,HX 16P“ mit seinem Auflen-
durchmesser von 60 mm geniigt ein Abstand
von nur 30 mm fiir das Positionieren und
Spannen per Knopfdruck am SchweifSkopf.
Je Bearbeitungszyklus vergehen an einem
Rohr mit 16 mm Aufiendurchmesser und
0,5 mm Wanddicke etwa 1,5 min: Spannen,
Aufbau der Schutzgasatmosphére, Schwei-
fen, Abkiihlen in Argon-Atmosphére, was
ein Anlaufen der Schweifinaht verhindert.

Bisher musste der Bediener den Schweif3-
kopfwéhrend des Schweifivorgangs mit der
Hand unterstiitzen bzw. halten. (Orbitalum
Tools GmbH, Josef-Schuettler-Strafie 17,
78224 Singen; www.orbitalum.com)

Orbitalschweif$)kopf mit
pneumatischem
Spannmechanismus

Der Orbitalschweif$kopf ,HX 16 zum
Verschweifien von Rohrbdgen an Lamellen-
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