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1

1.1

K tomuto navodu

Varovné pokyny

Varovné pokyny pouzité v tomto navodu varuji pfed zranénimi nebo materialnimi Skodami.

Varovné pokyny si vzdy prectéte a dodrzujte je!

Toto je varovny symbol. Varuje pfed nebezpecim zranéni. Aby se zabranilo zranéni
nebo smrti, postupujte podle opatfeni znazornénych vystraznym symbolem.

STUPEN VYZNAM
VYSTRAHY
A NEBEZPECI Bezprostfedné nebezpecna situace, ktera ma pfi nedodrzeni
bezpecnostnich opatfeni za nasledek smrt nebo tézka zranéni.
A VAROVANI Mozna nebezpecna situace, ktera maze mit pfi nedodrzeni
bezpecnostnich opatfeni za nasledek smrt nebo tézka zranéni.
A POZOR Mozna nebezpecéna situace, ktera maze mit pfi nedodrzeni
bezpecnostnich opatfeni za nasledek lehka zranéni.
0 UPOZORNENI! Mozna nebezpecna situace, ktera maze mit pfi nedodrzeni za

nasledek materialni $kody.

1.2

Dalsi symboly a znaéky

SYMBOL VYZNAM

Vyzva k Ukonu v jednom sledu ukon(: Zde je nutné provést tkon.
1. Vyzva k Ukonu v jednom sledu ukon(: Zde je nutné provést tkon.
2.
3.

2 Samostatné se vyskytujici vyzva k ukonu: Zde je nutné provést

ukon.
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1.3 Zkratky

ZKRATKA VYZNAM

MH Orbitalni svafovaci klesté, typ "Mobile Head"

1.4 Spoluplatna dokumentace

Nize uvedena dokumentace plati spole¢né s timto navodem k provozu.

» Navod k provozu zdroje orbitalniho svafovaciho proudu
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2 Informace pro provozovatele a
bezpeénostni pokyny

2.1 Povinnosti provozovatele

Pouziti v dilné / venku / v terénu: Provozovatel je odpovédny za bezpecnost v nebezpecné oblasti
stroje a umozni se zdrZovat a obsluhovat stoj v nebezpe&né oblasti pouze pou¢enému personalu.

Bezpecnost zaméstnance: Provozovatel musi dodrzovat bezpe¢nostni pfedpisy popsané v této
kapitole stejné jako pravidla uvédomélé bezpecnosti a pfi praci pouzivat vSechny pfedepsané ochranné
prostredky.

Zaméstnavatel se zavazuje upozornit zaméstnance na nebezpedi, a to prostfednictvim smérnic EMF, a
pFislusnym zpusobem vyhodnotit pracovisté.

Pozadavky na specialni vyhodnoceni EMF v souvislosti se vS§eobecnymi ¢innostmi, pracovnimi
prostiedky a pracovisti*:

DRUH VYHODNOCENI JE NUTNE PRO:
PRACOVISTE Zaméstnance bez Obzvlasté ohrozené Zaméstnance s
NEBO, zvlastniho rizika zaméstnance aktivnimi implantaty
PRACOVNIHO (vyjma téch
PROSTREDKU s aktivnimi
implantaty)
(1) (2) (3)
Obloukové svarovani, Ne Ne Ano

ruéni véetné
* MIG (kov-inertni
plyn)
* MAG (kov-aktivni
plyn)
* WIG (wolfram-
inertni plyn)
pfi dodrzeni
osvédcenych postupu a
bez fyzického kontaktu s
vedenim

* Podle smérnice 2013/35/EU
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2.2 Pouzivani stroje

2.2.1 Urcéené pouziti

Orbitalni svafovaci hlava je uréena vyhradné pro nasledujici pouziti:

Pouziti ve spojeni se zdrojem proudu pro orbitalni svafovani fady Mobile Welder, Smart a Power
Welder.

TIG svarovani materiald, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze (viz kapitola Moznosti
pouziti).

Prazdné, netlakované trubky, které nejsou kontaminovany, nevystupuji v explozivnim prostfedi a
neobsahuji kapaliny.

Smi se pouzivat pouze ochranné plyny, které jsou klasifikovany podle normy DIN EN ISO 14175 pro
proces svarovani TIG.

K uréenému pouziti patfi také nasledujici body:

Trvaly dohled nad strojem béhem provozu. Obsluha musi byt vzdy schopna proces zastavit.

Dodrzovani v§ech bezpecnostnich a varovnych pokynl v navodu k obsluze a obecnych
bezpecnostnich pokynu pro uzaviené orbitalni svafovaci hlavy.

Dodrzovani pfislusnych dokumentu.

Dodrzovani vSech inspekénich a udrzbovych praci.

Pouzivani stroje vyhradné v pavodnim stavu.

Pouzivejte vyhradné originalni pfisluSenstvi, originalni nahradni dily a provozni materialy.
PFed uvedenim do provozu zkontrolujte vSechny bezpe€nostni komponenty a funkce.
Zpracovavejte materialy uvedené v navodu k obsluze.

Spravné zachazeni se vSemi komponenty zapojenymi do svafovaciho procesu a se vSemi dalSimi
faktory, které maji vliv na svafovaci proces.

Pouze pro komeréni pouziti.

2.2.2 Limity stroje

Pracovistém maze byt misto pfipravy trubky, montaz zafizeni nebo zafizeni samotné.

PFistroj obsluhuje jedna osoba.

PFistroj se smi instalovat a provozovat vyhradné na nosném, rovném a neklouzavém podkladu.
Kolem pfistroje musi byt zaru€en prostor pro pohyb osob cca 2 m.

Osveétleni pracovisté: min. 300 lux.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

» Klimatické podminky provozu:
Okolni teplota: —10 °C az +40 °C
Relativni vlhkost vzduchu: < 90% pifi teploté +20 °C, < 50 % pfi teploté +40 °C

» Klimatické podminky pfi skladovani a pfepravé:
Okolni teplota: —20 °C az +55 °C
Relativni vlhkost vzduchu: < 90% pfi teploté +20 °C, < 50 % pfi teploté +40 °C

» Pristroj se smi instalovat a provozovat jen v suchém prostfedi podle IP 23 (ne v mize, za desté
nebo béhem bourky atd.). Popf. pouZijte svafovaci stan.

» Musi byt zabranéno pusobeni koufe, pary, olejovych vypard a brusného prachu.

» Zabrante okolnimu vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch).

2.3 Ochrana zivotniho prostredi a likvidace

2.3.1 Informace smérnice o ekodesignu 2009/125/ES

(podle smérnice 2012/19/
EU)

* Produkt (pokud se tyka) nelikvidujte v obecném odpadu.

» Opétovné pouziti nebo recyklace elektrickych a elektronickych
starych pfistroji (WEEE) likvidaci v uréeném sbérném misté

» Pro dal$i informace kontaktujte svdj mistni ufad recyklace nebo
svého mistniho prodejce. Kritické materialy, které jsou mozna
obsazZeny v indikativnich mnoZstvich vice nez 1 gram v urovni
komponent.

Kritické suroviny, které jsou mozna obsazeny v indikativhnich mnozstvich vice nez 1 gram v

urovni komponent

KOMPONENTA

KRITICKA SUROVINA

Platiny

Baryt, bismut, kobalt, gallium, germanium, hafnium, indium, téZka vzacna
zemina, lehka vzacna zemina, niob, kovy platinové skupiny, scandium,
kfemikovy kov, tantal, vanadium

Plastové komponenty

antimon, baryt

Elektrické a elektronické
komponenty

antimon, berylium, hof¢ik

Kovové komponenty

berylium, kobalt, hof¢ik, wolfram, vanadium

Kabely a kabelové
konstrukéni skupiny

borat, antimon, baryt, berylium, hof¢ik
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KOMPONENTA KRITICKA SUROVINA

Displeje gallium, indium, tézké vzacné zeminy, lehké vzacné zeminy, niob, kovy
platinové skupiny, skandium

Baterie kazivec, tézké vzacné zeminy, lehké vzacné zeminy, horcik

2.3.2 REACh

Nafizeni (ES) 1907/2006 Evropského parlamentu a Rady o registraci, hodnoceni, povolovani a
omezovani chemickych latek (REACh) upravuje vyrobu, uvadéni na trh a pouzivani chemickych latek a
z nich vyrabénych smési.

Ve smyslu nafizeni REACh se u nasich produktll jedna o vyrobky. Dle ¢lanku 33 nafizeni REACh musi
dodavatelé vyrobku své odbératele informovat o tom, Ze dodany vyrobek obsahuje latku, ktera je na
kandidatském seznamu REACh (seznam SVHC) v koncentracich vyssich nez 0,1 hmotnostniho
procenta. Dne 27.06.2018 bylo olovo (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) zahrnuto do
kandidatského seznamu SVHC. Toto zafazeni v této souvislosti znamena povinnost informovani v
dodavatelském fetézci.

Informujeme vas timto o tom, Ze jednotlivé komponenty dilt nasich vyrobk( obsahuji olovo v
koncentracich vysSich nez 0,1 % hmotnostniho procenta jako slozka slitiny v oceli, hliniku a slitiné médi,
v pajkach a kondenzatorech elektrickych dild. Podily olova jsou v rozmezi stanovenych vyjimek
smérnice RoHS.

ProtoZe je olovo jako soucast slitiny pevné spojena a nelze tak pfi pouzivani v souladu s uréenim
predpokladat zadnou expozici, nejsou pro bezpeéné pouzivani nutné zadné dalsi udaje.
2.3.3 Elektrické nastroje a prislusenstvi

Vyslouzilé elektrické nastroje a pfisluSenstvi obsahuji velké mnozstvi cennych surovin a plastu, které by
mely byt pfedany k recyklaci:
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» Elektrické staré pfistroje, které jsou oznaceny vedle uvedenym
symbolem, nesmi byt podle smérnice EU likvidovany spolu s domovnim
odpadem.

» Aktivnim vyuzivanim nabizenych systému zpétvzeti a sbéru pfispéjete k
druhotnému vyuZiti a zhodnoceni starych elektronickych pfistroja.

+ Staré elektronické pfistroje obsahuiji dily, se kterymi se musi podle _
smérnice ES nakladat oddélené. Oddéleny sbér a selektivni nakladani

jsou zakladem ekologické likvidace a ochrany lidského zdravi. (podie RL 2012/19/EV)

» Pristroje a stroje spole¢nosti Orbitalum Tools GmbH, které vam byly
dodany po 13. srpnu 2005, odborné zlikvidujeme poté, co nam budou pro
nas bezplatné predany.

» U starych elektronickych pfistrojl, které predstavuji kvali znecisténi
béhem pouzivani riziko pro lidské zdravi nebo bezpecnost, mize byt
jejich zpétvzeti odmitnuto.

» Dulezité pro Némecko: Pfistroje a stroje spole¢nosti Orbitalum Tools

GmbH se nesmi likvidovat prostfednictvim komunalnich sbérnych dvord,
protoZe se pouzivaji pouze v pramyslovém sektoru.

2.4 Kvalifikace personalu

A POZOR! Svarovaci hlavu smi pouzivat pouze pouceny personal.

e Minimaini vék: 18 let.
« Zadna t&lesna ani dusevni omezeni.
* Obsluha stroje nezletilymi osobami pouze pod dohledem opravnéné osoby.

» Obecné se prfedpokladaji zakladni znalosti svafovaci metody TIG.

2.5 Zakladni pokyny k provozni bezpe€nosti

A POZOR! Nebezpeci poranéni monotdnni a naroénou praci na tézce pristupnych mistech
a pfi praci nad hlavou!

Nepohodli, unava a poruchy pohybového aparatu, omezena schopnost reakce a
kiece.

> Prodluzte doby prestavek.

v

Provadéjte uvolfiovaci cviky.

> V provozu dbejte na vzpfimené a pfijemné drzeni téla, pfedchazejte unavé.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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>

Stfidejte prace.
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2.6

Osobni ochranné pomiucky

PFi praci na zafizeni je nutné pouzivat toto osobni ochranné vybaveni:

>

>
>
>

2.7

2.71

Ochranné rukavice podle DIN 407 pro svafovaci provoz a DIN 388 pro montaz elektrody.
Bezpecnostni obuv podle EN ISO 20345, tfida SB.
Pfi praci nad hlavou ochranna helma podle DIN EN 397.

V pracovnim prostfedi s hlasitosti > 80 dB (A) pouzivejte ochranu sluchu.
Zbytkova rizika

Poranéni vysokou hmotnosti

PFi zvedani existuje velké zdravotni riziko. Vezméte v ivahu hmotnost stroju, kap. Hruba hmotnost!

V nasledujicich situacich hrozi nebezpec¢i narazu a skfipnuti:

POZOR! Pad orbitalni svafovaci hlavy pfi pfepravé, montazi/demontazi nebo sefizovani!

A

POZOR! Pad svarovaci hlavy pfi nepovoleném pouziti nad hlavou!

2 Noste ochrannou obuv podle EN ISO 20345 tfidy SB.

> Prepravni kuffik odlozte na stabilni podloZce v blizkosti (cca 1,5 m/4.9 ft) zdroje svafovaciho
proudu.

> Prepravni kuffik nenoste na Zebfiku.

> K sefizeni polozte svafovaci hlavu na plocho a ujistéte se, Ze nemuize spadnout.

> Na svarovaci hlavu namontuijte pojistku proti padu.

> Svarovaci hlava se smi v poloze nad hlavou pouzivat jen s pojistkou proti padu.

> PFistroj nepfepravujte pomoci jefabu. Uchyty, pasy a drzaky pouZivejte vyhradné pfi ruéni
prepravé.

> Montaz/demontaz orbitalni svafovaci hlavy OW 170 na trubce vzdy provadéjte za pfitomnosti 2.
osoby.

A POZOR! Pad prepravniho kuffiku pfi neodborném odstaveni!
> Prepravni kuffik odloZte na stabilni podloZce v blizkosti (cca 1,5 m) zdroje svafovaciho proudu.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.7.2 Bodné poranéni Spi¢atou elektrodou a popf. studenym
dratem

A POZOR! Pad orbitalni svafovaci hlavy pfi pfepravé, montazi/demontazi nebo sefizovani!

2.7.3 Nebezpeci skripnuti pohyblivymi a padajicimi ¢astmi

A POZOR! PFi sefizovani svafovaci hlavy muze dojit k sevieni a pohmozdéni rukou a prstt.

> Pred sefizovanim nebo pfed vymeénou elektrod polozte svafovaci hlavu naplocho na podlozku

2 Pfed sefizovanim nebo pfed vyménou elektrod vypnéte zdroj svafovaciho proudu.

2.7.4 Poranéni rotujicimi dily stroje

A NEBEZPECIi! Rotujici dily stroje mohou zachytit viasy, §perky nebo odév a vtahnout je do
plasts.

Noste pfiléhavy odév.

Nenoste nesepnuté viasy, Sperky nebo jiné snadno vtazitelné dopliky.

>
>
A NEBEZPECi! Nebezpeéni pohmozdéni hornich kondetin a prstti ne¢ekanym rozjezdem rotoru
pfi sefizovani elektrody.

2 PFed pfipojenim svafovaci hlavy a pfed montazi elektrody: Vypnéte orbitalni svafovaci zafizeni.

> PFed pojezdem rotoru namontujte pfi uzavienych svafovacich hlavach upinaci kazetu, resp.
Upinaci vlozky a také uzavrete upinaci jednotku a Flip Cover.

2.7.5 Nebezpeci poranéni fezem a smykem

A POZOR! Nebezpedi poranéni prstu u jednostranné uzavieného otoéného tfrmenu mezi
otevienym otoénym tfrmenem a zakladnim télesem.

> Pouzivejte ochranné rukavice podle DIN 388.

A POZOR! PFi upinani svafovaci hlavy na trubku hrozi nebezpeci pofezani ostrymi hranami
trubky.

> Pouzivejte ochranné rukavice podle DIN 388.
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2.7.6 Popaleni a nebezpeci pozaru

A POZOR!

Nebezpedi popaleni horkymi ¢astmi stroje a obrobkem.

Zejména po nékolika svafovacich procesech za sebou vznikaji velmi vysoké
teploty. Pfi praci na svarovaci hlavé (napf. pfi pfenastaveni nebo montazi/
demontazi elektrody) hrozi nebezpedi popaleni nebo poskozeni kontaktnich
mist. Materialy, které nejsou tepelné odolné, mohou byt pfi kontaktu s horkou
svafovaci hlavou poskozeny.

> Noste ochranné rukavice podle normy EN 388, vykonnostni stuperi 2.

> Pred praci na svafovaci hlavé nebo pred zabalenim do pfepravniho kufru pockejte, az povrchy
vychladnou na teplotu nizsi nez 50 °C (122 °F).

> Svarovaci hlavu spravné umistéte.

2 V oblasti svafovani pouzivejte pouze povolené materialy.

& VAROVANI

PFi chybném umisténi svafovaci hlavy, formovaciho systému nebo pfi pouziti
neschvalenych materiald mize ve svafovaci oblasti dojit k tepelnym problémuim.
V nejhorsim pfipadé mize vzniknout pozar. DodrZujte obecna protipozarni
opatfeni na miste.

Svarovaci hlavu spravné umistéte.

Ve svafovaci oblasti pouzivejte pouze schvalené materialy.

Po kazdém cCisténi svafovaci hlavy a pfed svafovanim nechte Cistici prostfedky zcela vyprchat.

>
>
>

A VAROVANI!

Nebezpeci popaleni, osInéni a pozaru v dusledku vzniku elektrického oblouku.
Uvolnénim svarovacich kontakttl béhem provozu mdze dojit ke vzniku
elektrického oblouku. Mdze dojit k popaleninam a oslepnuti, v nejhor§im pripadé
ke vzniku pozaru.

vVvyYVYyyvyy

spojU.

Svarovaci hlavu pfipojujte a odpojujte pouze pfi vypnutém zdroji proudu.
Vedeni a kabely pokladejte tak, aby nebyly napnuté.

Zaijistéte, aby osoby nemohly v zadné situaci zakopnout o vodiCe a kabely.
Zavéste odleh¢eni tahu.

PFi pfipojovani nebo pfed zapnutim zdroje proudu zkontrolujte pevné uchyceni hadicovych

> Nepracuijte v blizkosti snadno hoflavych materialt.

> Pouzivejte pouze na nehoflavém podkladu.

A VAROVANI

Nebezpedi pozaru pfi pouziti nespravnych plyna pfi svafovani (napf. s obsahem
kysliku).
Nasledkem jsou popaleniny. V nejhor§im pfipadé maze vzniknout poZar.
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> Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedeni v navodu k provozu zdroje proudu.

> Smi se pouzivat vyhradné ochranné plyny, které jsou podle DIN EN ISO 14175 schvaleny pro
svarovaci metodu WIG.

2.7.7 Zakopnuti pres vedeni a kabely

& POZOR! Pokud se kabely proudu, plynu nebo Fidici vedeni nachazi v tahu, hrozi
nebezpeci zakopnuti osob a jejich poranéni.

Zaijistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a kabely.
U vedeni a kabelG zabrarite napéti v tahu.

Svarovaci hlavu po demontazi odlozte do prepravniho kuffiku.

vVvyyvyy

Ujistéte se, Ze je hadicovy svazek spravné pfipojen a odlehéeni v tahu je spravné zavéseno.

2.7.8 Dlouhodobé poskozeni nespravnym drzenim téla

& POZOR! Dlouhodobé poskozeni nespravnym drzenim téla.
Nebezpedi nepohodli, unavy a poruchy pohybového aparatu, omezena
schopnost reakce a krece.

Prodluzte doby prestavek.
Provéadéjte uvolfiovaci cviky.

V provozu dbejte na vzpfimené a pfijemné drzeni téla, pfedchazejte unavé.

vVvyVvyy

Stridejte prace.

2.7.9 Elektricka nebezpedi
PFi svafovani existuji 2 elektrické potencialy:
» Potencial 1: elektroda/télo hofaku (-)

» Potencial 2: Zbyvajici sou€asti svafovaci hlavy v€etné trubky (+)

A NEBEZPECI! P¥i soutasném kontaktu s ob&éma potencialy b&hem vysokofrekvenéniho
zapalovani hrozi nebezpeci smrtelného elektrického uderu.

> PFed pfipojenim svafovaci hlavy a pfed montazi elektrody: Vypnéte orbitalni svafovaci zafizeni.

> PFed pojezdem rotoru namontujte pfi uzavienych svarovacich hlavach upinaci kazetu, resp.
Upinaci vlozky a také uzavrete upinaci jednotku a Flip Cover.

> Po spusténi svafovaciho postupu zabrarite kontaktu s trubkou a plastém orbitalni svafovaci
hlavy.
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> Noste ochranné rukavice DIN 12477, typ A pro svafovaci provoz a DIN 388, tfida 4 pro montaz
elektrody.
A NEBEZPECi! Ohrozené Zivota osob se srdednimi problémy nebo kardiostimulatory.
> Od zahajeni svafovani se vyhybejte kontaktu s trubkou a krytem svarovaci hlavy.
& NEBEZPECI! OhroZeni el. proudem pfi dotyku a chybném nebo vihkém ochranném vybaveni.
> Ke snizeni ohrozeni el. proudem noste suchou ochrannou obuv, suché kozené rukavice bez

kovu (bez nytku) a suchy ochranny odév.

Pracujte na suchém podkladu.

9 v

NEBEZPECi! Uder el. proudem, poranéni a vécné $kody také u ostatnich pistrojd z dtivodu
chybného zapalovani v pfipadé nenasazené nebo chybné umisténé svarovaci
hlavy!

Se svarovaci hlavou si nehrajte.

9 v

NEBEZPECi! Uder el. proudem a nebezpedi pohmozdéni v pfipadé neodborného zasahu a
otevfeni svarovaci hlavy.

Svarovaci hlavu odpojte od zdroje proudu.
Stroj nechte pred otevienim dostate¢né vychladnout.
Zasahy do elektrické soustavy smi provadét pouze odborny elektrikar.

Nikdy nepfipojujte otevienou svafovaci hlavu ke zdroji proudu.

bvvvv

VAROVANI  Cetna zranéni a vécné $kody z diivodu elektromagnetické nesnasenlivosti
okolnich pfistroju pfi vysokofrekvenénim zapalovani a u pfistroju bez
ochranného vodi¢e béhem provozu!

>

>

V pracovnim rozsahu svarovaciho zafizeni pouzivejte vyhradné elektricka zafizeni s ochrannou
izolaci.

PFi zapalovani zafizeni sledujte elektromagneticky citlivé pfistroje.

A

VAROVANI!  Nebezpedéi popaleni, oslnéni a pozaru v disledku vzniku elektrického oblouku.
Uvolnénim svafovacich kontakt b&éhem provozu muze dojit ke vzniku
elektrického oblouku. Mize dojit k popaleninam a oslepnuti, v nejhorsim pfipadé
ke vzniku pozaru.

v

Svarovaci hlavu pfipojujte a odpojujte pouze pfi vypnutém zdroji proudu.
Vedeni a kabely pokladejte tak, aby nebyly napnuté.

Zaijistéte, aby osoby nemohly v zadné situaci zakopnout o vodiCe a kabely.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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> Zavéste odlehceni tahu.

> P¥i pfipojovani nebo pfed zapnutim zdroje proudu zkontrolujte pevné uchyceni hadicovych
spoju.

2 Nepracuijte v blizkosti snadno hoflavych materialt.

> Pouzivejte pouze na nehoflavém podkladu.

2.7.10 Poskozeni zraku paprsky

& VAROVANI  Bé&hem svarovani vznika infradervené, ozatuijici a UV zafeni, které muze silné
poskodit zrak.

> Nedivejte se do svételného oblouku.

2 Pouzivejte ochranu proti osInéni podle EN 170.

2 Noste ochranné rukavice podle EN 388, vykonovy stupen 2.

> Noste dlouhé oble€eni.

2.7.11 Nebezpeci elektromagnetickymi poli

& NEBEZPECi! Bé&hem svafovani vznikaji elektromagneticka
pole, ktera mohou byt smrtelna pro osoby se srde¢nimi problémy nebo
kardiostimulatory.

2 Osoby se srde€nimi problémy nebo kardiostimulatory nesmi svafovaci zafizeni obsluhovat.

v

Provozovatel musi zajistit bezpe¢né provedeni pracovisté podle smérnice EMF 2013/35/EU.

2 V pracovnim rozsahu svafovaciho zafizeni pouzivejte vyhradné elektricka zafizeni s ochrannou
izolaci.

» PFi zapalovani zafizeni sledujte elektromagneticky citlivé pfistroje.

2.7.12 Nebezpeci uduseni prilis vysokym podilem argonu ve
vzduchu

& NEBEZPECIi! V piipadé net&snosti napajeni plynem hrozi nebezpegi ududeni pfili§ vysokym
podilem argonu v okolnim vzduchu. Nasledkem muze byt trvalé poskozeni nebo
ohrozeni zivota udusenim.

> Vadné konstrukéni dily napajeni plynem ihned vyménte a kazdy den zkontrolujte z hlediska
funk&nosti.

2 Stroj denné kontrolujte na zjevna poskozeni a zavady a ty nechejte odstranit kvalifikovanym
personalem.
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> Kabely a hadice chrarite pfed horkem, olejem, ostrymi hranami nebo pohybujicimi se dily
pfistroje.
> Pouzivejte pouze v dobfe vétranych mistnostech.

2 Popf. monitorovani kysliku.

2.7.13 Obecna poranéni nastroji

& POZOR! Z davodu nejistoty zachazeni s nastroji maze dojit k poranéni pfi demontazi pro
odbornou likvidaci svafovaci hlavy.

> V pfipadé nejistoty zaSlete svafovaci hlavu firmé Orbitalum Tools — zde bude provedena
odborna likvidace.

> Zasahy do elektrické soustavy a otvoru svarovaci hlavy smi provadét pouze odborny elektrikar.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3

3.1

Popis

Zakladni stroj

Na obrazku je pfikladné zobrazen stroj MH 4.5.

20
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POZ. OZNACENI

FUNKCE

Kloubové rameno horaku

Uchyceni a pohyb konstrukéni skupiny hofaku.

Montazni oka

Upevnéni pojistky proti padu.

Obsluzné pole

Rizeni funkci svafovaci hlavy.

Motor/rukojet

Pohon rotaéniho pohybu a rukojeti.

Pripojka fidiciho vedeni

K pfipojeni Fidiciho vedeni.

Deska rotoru

Nosna ¢ast pro rameno hofaku a hadicovy svazek.

Kabel proud-plyn

PFenos svafovaciho proudu a ochranného plynu.

O IN|[O|la|A~A|WOWIN|=

Drzak hadice

Pro bezpe¢né navinuti hadicového svazku pfi rotaci
svarovaci hlavy.

9 Svérna ramena

K sevfeni svafovaci hlavy na svafovany obrobek. Moznost
montaze redukénich Celisti.

10 Typovy Stitek

Zobrazuje data svarovaci hlavy.

11 Nastaveni rozsahu upinani (J
trubky)

K nastaveni praméru trubky.

12 Svéraci paka

K upnuti a uvolnéni svafovaci hlavy na obrobku.

13  Svorkova jednotka

K sevFeni svafovaci hlavy na obrobek.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3.2

Jednotka horaku

POZ. OZNACENI FUNKCE
1 Uchyceni télesa hofaku Upevnéni télesa hofaku
2 Téleso horaku Pfivod svafovaciho proudu k elektrodé.
3 Izola¢ni krouzek Utésnéni hofaku a plynové trysky proti proniknuti vzduchu.
4 Plynova tryska Sdruzovani proudéni plynu.
5 Sefizovaci Sroub Nastaveni vzdalenosti mezi elektrodou a obrobkem.
vzdalenosti elekirod Odstup svételného oblouku by mél byt v zavislosti na pouZiti v
rozmezi cca 1 a 3 mm (0.039" a 0.118") a mél by byt nastaven
pomoci sparové meérky.
Viko hofaku Svorky elektrody.
Sefizovaci $roub Uhlu Nastaveni uhlu elektrody od osy trubky.
elektrody
8 Ryhovana matice Linearni jemné pfestaveni hofaku paralelné k ose trubky.
axialniho prestaveni
hofaku
9 Aretace ramena hofaku Upevnéni a uvolnéni ramena hofaku.
10 Elektroda Pfenos svarovaciho proudu.
11 Sefizovaci Sroub pozice  Linearni hrubé prestaveni hofaku k ose trubky a boéni sklopné
hofaku prestaveni hofaku.
22 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

3.3 Obsluzné pole/oviadaci prvky

POL. PRVEK OBSLUHY FUNKCE

1 LED » LED blika ve stavu pfipravenosti ke svarovani.

» LED trvale sviti béhem svafovaciho procesu.

2 START/ » Jedno stisknuti: Spusti svafovaci proces.

STOP » Stisknuti béhem svarovaciho procesu: Svafovaci proces se
zastavi a spusti se doba nasledného proudéni plynu.

» Stisknuti béhem doby nasledného proudéni plynu: Nasledné
proudéni plynu se prerusi.

3 PLYN » Jedno stisknuti: Spusti se funkéni test zasobovani plynem.

» Opétovné stisknuti: Funkéni test se ukongi.

» Stisknuti a podrzeni tlacitka ve svarfovacim nebo testovacim
rezimu zdroje svafovaciho proudu: Zméni se rezim.

4 ROTACE (PROTI » Kratké stisknuti: Rotor se otaci po krocich (proti sméru
SMERU HODINOVYCH hodinovych rugiéek) ve sméru svarovani.
RUCICEK) + Stisknuti a podrzeni: Rotor se otaci plynule (proti sméru

hodinovych ruéiek) ve sméru svarovani.

5 ROTACE (VE SMERU » Kratké stisknuti: Rotor se otaci po krocich (ve sméru hodinovych
HODINOVYCH rucicek) ve sméru svafovani.

RUCICEK) » Stisknuti a podrzeni: Rotor se otaci plynule (ve sméru hodinovych

ruciCek) ve sméru svarovani.
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4

Moznosti pouziti

DRUH JEDNOTKA MH 3,0 MH 4,5 MH 6,6
Trubka (vn&jsi [mm] 10 - 76,20 20 - 114,30 40 - 168,30
prameér) [palce] 0394 — 3000 0787 — 4 500 1575- 6626
min. - max.

Délky elektrod [mm] 30-55 30-55 30-55

min. - max. [palce] 0181-2165 0181-2165 0181-2165

Svarovaci metoda Metoda wolfram-inertni plyn (WIG/TIG)

Materialy

VSechny materialy, které jsou v zasadé vhodné pro svafovaci metodu WIG-/ WIG.

24
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5 Technické udaje

5.1 Svarovaci hlava

MODEL MH 3,0 MH 4,5 MH 6,6
Kod 803000001 804000001 805000001
Hmotnost stroje vé. kabelu proud-plyn [kg] 4,24 5,42 6,11

[lbs] 9.35 11,95 13,47
Délka kabelu proud-plyn [m] 7,0 7,0 7,0

[ft] 23,0 23,0 23,0

Doba zapnuti

Al 35%@ 140 A

35% @ 140 A

35% @ 140 A

Svarovaci proud max. [A] 140 140 140
Zapalovaci napéti max. [kV] 9 9 9
Napéti motoru, max. [VDC] 24 24 24
Motorovy proud, max. [A] 1,0 1,0 1,0
Otacky rotoru, max. [ot./ 13,5 8,6 6,4

min]
Vykyvny rozsah horaku [°] 0-90 0-90 0-90
Hladina zvuku max. (vzdalenost 1 m) [dB 70 70 70

(A
5.2 Elektrody
POZNAMKA Jako zakladni surovina elektrody se pouziva wolfram

@ Podle moznosti nepouzivejte elektrody s prisadami oxidu thoficitého.

MODEL MH 3,0 MH 4,5 MH 6,6
Koéd 803000001 804000001 805000001
Délka svételného oblouku (vzdalenost) [mm] 0,8 0,8 0,8
min. [palce] 0 031 0031 0031
Délka svételného oblouku (vzdalenost) [mm] 3,0 3,0 3,0
max. [palce] 0.118 0118 0118
Délka elektrody, max. [mm] 55 55 55

[palce] 2 165 2165 2165

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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MODEL MH 3,0 MH 4,5 MH 6,6
Délka elektrody, min. [mm] 30 30 30
[palce] 1181 1181 1181
Pramér elektrodystandardni vybaveni [mm] 2,4 2,4 2,4
[palce] 0094 0094 0094
Uhel $picky [’ 30 30 30

Doporuéujeme zlomeni
$picky po vybruSovani (viz nacrt)

Vyroba Spicky

Vyhradné brousenim

Smér brouseni

Vyhradné podélné

Doporuceny nastroj

Bruska na elektrody ORBITALUM TOOLS ESG Plus
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5.3
D
E
G

MODEL MH 3,0 MH 4,5 MH 6,6

Kod 803000001 804000001 805000001

Rozmér "A": [mm] 150,00 226,00 290,00
[palce] 5,91 8,90 11.42

Rozmér "B" [mm] 75,00 113,00 145,00
[palce] 2,95 4.45 5,71

Rozmér "C": [mm] 75,00 113,00 145,00
[palce] 2,95 4.45 5,71

Rozmér "D": [mm] 172,50 224,50 252,50
[palce] 6,79 8,84 9,94

Rozmér "E": [mm] 60,99 87,00 110,00
[palce] 2.40 3.43 4.33

Rozmér "F": [mm] 296,70 296,70 296,70
[palce] 11,68 11,68 11,68

Rozmér "G": [mm] 88,90 88,90 88,90
[palce] 3.50 3.50 3.50

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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MODEL MH 3,0 MH 4,5 MH 6,6
Rozmér "H": [mm] 69,90 — 74,90 69,90 - 74,90 69,90 - 74,90
[palce] 2,75 -2 949 2,75 -2 949 2,75 -2 949
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6 Transport

krok(, pokud jsou pracovni kroky stejné pro vSechny MH-verze, na jedné MH
4.5. Rlzné postupy resp. Pracovni kroky jsou popf. popsany samostatné a také
jsou samostatné vyobrazeny.

INFORMACE Obrazky uvedené v tomto navodu k pouZiti se tykaji jednotlivych pracovnich

6.1 Hmotnosti brutto

MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Hmotnost (standardni verze) [ka]l 4,24 5,42 6,11
[Ibs] 9.35 11.95 13,47

*Hmotnost stroje vcetné napajeciho plynového kabelu

6.2 Preprava svarovaci hlavy

VAROVANI Nebezpeéi poranéni v diisledku vysoké hmotnosti svaiovaci hlavy!
Orbitalni svafovaci hlava s kabelem proud-plyn ma v zavislosti na
modelu hmotnost max. 6,50 kg (14.33 Ibs).

» Orbitalni svafovaci hlavu opatrné nadzvednéte.
» Skladovaci box postavte na bezpecnou podlozku.

» Noste ochrannou obuv podle EN ISO 20345 tfidy SB.

Svarovaci hlavu a navinuty kabel proud-plyn prepravujte budto
» za Uchyt (1) pfepravniho boxu (2)
nebo

» pFimo za rukojet (3) vybalené svafovaci hlavy a na kabelu proud-plyn (4).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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7 Uvedeni do provozu

7.1 Obsah dodavky

VYROBEK MH3,0 MH45 MH6,6
PFepravni box X X X
Spotfebni material/sada nastrojl X X X
Upinaci ¢elist MH 3.0 10 - 30 mm (0,394" - 1,181") X

Upinaci Celist MH 3.0 30 - 45 mm (1 181" - 1 772") X

MH 4.5 upinaci ¢elist 20 - 40 mm (0,787" - 1,575") X

MH 4.5 upinaci ¢elist 40 - 80 mm (1 575" - 3 150") X

MH 6.6 upinaci ¢elist 40 - 80 mm (1,575" - 3,150") X
MH 6.6 upinaci ¢elist 80 - 120 mm (3 150" - 4 724") X
Hadice proud-plyn MH X X X
Navod k provozu a seznam nahradnich dili MH 3.0/4.5/6.6 X X X

Odkaz pro stazeni PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

Zmény vyhrazeny.

> Zkontrolujte dodavku z hlediska kompletnosti a zda nejevi znamky poskozeni zplisobené
béhem prepravy.

> Chybéjici dily nebo Skody vzniklé b&hem prepravy ihned nahlaste vasemu prodejci.

7.2 Priprava uvedeni do provozu
Predpoklad: Zdroj svafovaciho proudu je pfipojen a je pfipraven k provozu.

> Zkontrolujte, zda neni svafovaci hlava, hadice proudu/plynu, uzemfovaci kabel a vedeni
poskozené.

2 Pracovni okoli zkontrolujte z hlediska moznych zdroju nebezpeéi a tyto popf. odstrarite.
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8 SerFizeni a montaz

krok(, pokud jsou pracovni kroky stejné pro vSechny MH-verze, na jedné MH
4.5. Rlzné postupy resp. Pracovni kroky jsou popf. popsany samostatné a také
jsou samostatné vyobrazeny.

INFORMACE Obrazky uvedené v tomto navodu k pouZiti se tykaji jednotlivych pracovnich

8.1 Postup

INFO Dodrzujte pokyny v navodu k obsluze zdroje svafovaciho proudu!

Provedte nastaveni a montaZz v nasledujicim poradi:

1. PFi pouziti nad hlavou je mozné namontovat pojistku proti padu.
. Namontujte upinaci Celisti.
. Upnéte svarovaci hlavu na obrobky

. Nastavte elektrodu

2

3

4

5. Nastavte hofak
6. PFipojit svafovaci hlavu ke zdroji proudu
7. Navinout hadici pro proud a plyn

8. Provést funkéni zkousku plynu

9

. Konfigurace svafovaciho programu
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8.2 Montaz pojistky proti padu

VAROVANI Pad nezajisténé svarovaci hlavy
PFistroj muze spadnout a poranit osoby.
» Pred poCatkem prace namontujte na svarovaci hlavu pojistku proti

padu s dostateénou nosnosti (napf. draténé lano s karabinou).

» Svarovaci hlava se nesmi v poloze nad hlavou pouzivat bez
zajisténi.

Pfed pocatkem prace musi byt svafovaci hlava
zajisténa proti padu.

K tomu jsou montazni hlavy MOBILE-HEAD
vybaveny montaznim okem (1) k upevnéni vhodné
pojistky proti padu, napf. Sroubovaci karabiny (2)
na draténém lané (3).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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8.3 Montaz upinacich celisti

V zavislosti na upinaném praméru obrobku se musi na upinaci ramena upinaci jednotky namontovat
upinaci Celisti vhodné pro pfislusny primer.

PREHLED ROZSAHU UPINANi
Upinaci ¢elist MH 3.0 10 - 30 mm (0,394" - 1,181")
Upinaci ¢elist MH 3.0 30 - 45 mm (1 181" -1 772")

MH3.0 bez upinacich &elisti 45 mm — 76,20 mm (1.772“ — 3.000%)

MH 4.5 upinaci ¢éelist 20 - 40 mm (0,787" - 1,575")
MH 4.5 upinaci ¢elist 40 - 80 mm (1 575" - 3 150")
MH4.5 bez upinacich ¢elisti 80 mm — 114,30 mm (3.150" — 4.500")

MH 6.6 upinaci Celist 40 - 80 mm (1,575" - 3,150")
MH 6.6 upinaci Celist 80 - 120 mm (3 150" - 4 724")

MH®6.6 bez upinacich &elisti 120 mm — 168,30 mm (4.724" — 6.626")

» Svarovaci hlavu polozte na neklouzavou
podlozku odolnou proti poSkrabani.

» Do upinacich ramen vlozte upinaci Celisti a
upevnéte pomoci Sroubu a imbusového klice,
ktery je souc€asti sady pfisluSenstvi.
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8.4 Upnuti svarovaci hlavy na obrobku

POZNAMKA » P¥i upinani svafovaci hlavy na obrobek vyrovnejte elektrodu
0 stfedové na styku obrobku.

POZNAMKA » Aby se zabranilo deformacim resp. poSkozeni obrobku, pfizplsobte
upinaci silu tloustce stény obrobku.

POZNAMKA Kloubové rameno hofaku (1) pfed posunem rotoru vytocte do zakladni
0 polohy tak, aby aretac¢ni packa zapadla (viz Kap. Sefizeni horaku

D 37)).

v Konce trubek jsou navzajem spojené bez svétla/mezery.
v Rotor se nachazi v zékladni pozici.

Pred nasazenim svarfovaci hlavy na obrobek se ujistéte, Ze je kloubové rameno horfaku (1)
zablokovano v zakladni pozici.

1. Upinaci Celisti pfi uzaviené upinaci jednotce pomoci oto¢né rukojeti (3) nahrubo nastavte podle
aktualniho praméru trubky.

2. Zcela otevrete upinaci jednotku se svéraci pakou (2).
3. Svarovaci hlavu nasadte na obrobek tak, aby elektroda byla hrubé vyrovnana podle styku obrobku.
4. Opatrné upnéte svéraci paku (2) svorkové jednotky.

= Svafovaci hlava musi byt tak pevné nasazend, aby nebylo mozné samovolné sklouznuti.

= Nastaveni praméru trubky popf. poopravte oto¢nou rukojeti (3) a svéraci paku (2) jesté jednou
opatrné upnéte tak, aby svarovaci hlava byla bezpe¢né upnuta na obrobku.

Obr.: Kloubové rameno Obr.: Kloubové rameno hofaku snizeno Obr.: Upnuti svéraci paky
horaku v zakladni pozici
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8.5 Serizeni elektrody

VORSICHT Nechtény rozjezd svarovaci hlavy!
Pohmozdéni rukou a prstu.

» Vypnéte zdroj orbitalniho svafovaciho proudu.

POZNAMKA Pfed nasazeni zkontrolujte u elektrody spravnou délku a brus a
0 popf.opravte. Viz kap. PfebrouSeni elektrod

1. Ods$roubuijte viko hofaku (1) a vyjméte upinaci pouzdro (2).

2. Elektrodu (1) vlozte do upinaciho pouzdra (2).
3. Upinaci pouzdro s elektrodou vlozte do télesa horaku (5).

4. Opét naSroubujte viko hofaku (4).
Popf. dodatecné sefidte pfesah elektrody z plynové trysky.

1 2

AW

e ———

Doporuceny presah
elektrody:

Podélna brusna hrana
elektrody (6) licuje se S e
spodni hranou (7)
plynové trysky.

| 2 PFi demontazi elektrody provedte procesni kroky v opaéném poradi.
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8.5.1 Jemné nastaveni elektrody

» Elektrodu se Sroubem axialniho sefizeni
hofaku (2) umistéte stfedové nad styk obrobku.
Diky tomu je mozna pfip. pozdéjsi potfebna

oprava v obou smérech.

8.6 Serizeni horaku

VORSICHT

Nechtény rozjezd svarovaci hlavy!
Pohmozdéni rukou a prstu.

» Vypnéte zdroj orbitalniho svafovaciho proudu.

VORSICHT

A
A

Kloubové rameno hofaku zatizené pruzinou!

Poskozeni elektrody a nebezpeci poranéni nekontrolovanym spusténim
ramene horaku.

» Spusténi ramene hofaku se musi provadét rucné.

» Ujistéte se, Ze je fixace hofaku zablokovana.

VORSICHT

A

Nebezpeci popaleni horkymi ¢astmi stroje a obrobku.

PfedevsSim po nékolika svafovacich postupech po sobé jsou teploty
velmi vysoké. PFi praci na strojnim hofaku nebo drzaku hofaku (napf.
zména polohy nebo montaz/demontaz elektrody) hrozi nebezpedi
popaleni nebo poskozeni kontaktnich mist. Tepelné neodolné materialy
mohou byt pfi kontaktu s horkym strojnim hofakem poskozeny.

» Noste ochranné rukavice podle EN 388, vykonovy stupen 2.

» Pfed praci na strojnim hofaku nebo pfed pfepravou vyckejte, az se
povrchy zchladi na teplotu nizsi nez 50 °C (122 °F).

» Strojni hofak spravné umistéte.
» Ve svarfovaci oblasti pouzivejte pouze schvalené materialy.

» Dodrzujte vystrazné Stitky na nebezpecnych mistech.
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POZNAMKA Plynovou trysku a €o€ku pravidelné kontrolujte na znecisténi, napf.
0 cizim materialem, vycistéte a popf. vyméiite (viz Kap.Vymeéna plynové

trysky a/nebo cocky [» 54]).

» Sefizovaci Sroub vzdalenosti elektrod (1) zcela
vysurite resp. posurite dolu.

1. Kloubové rameno hofaku podrzte u hadice
proud-plyn (3).

2. Vytahnéte zajiStovaci paku hofaku (5) u
kloubového ramena hofaku (4) a uvolnéte ji
tak.

3. Kloubové rameno hofaku pomalu a
kontrolované spustte tak, az skenovaci
kolec¢ko (2) dosedne na obrobek.

» Pomoci sefizovaciho Sroubu (1) a sparové
meérky (7) nastavte pozadovanou vzdalenost
elektrod.
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» Popf. elektrodu pomoci axialniho sefizeni
hofaku (6) jemné vyrovnejte podle styku
obrobku.

Pokud to neni dostate¢né, musi se svarovaci
hlava znovu upnout posunuté.

Elektroda musi byt umisténa presné nad
trubkovym spojem!

Viz kap. Upnuti svarovaci hlavy na obrobku [» 35]

» Kontrola uhlu 90° mezi elektrodou a obrobkem:
Souhlasi nastaveni elektrody (= stfedové) ke
styku obrobku?

Popf. otevienim svéraciho Sroubu (8) na
kloubovém rameni hofaku uvolnéte klicem,
nastavte na 90° a opét utahnéte.

» Popf. Uhel hofaku prestavte pomoci
zajistovaciho Sroubu (9).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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8.7 Pripojeni svarovaci hlavy ke zdroji proudu

VORSICHT

A

Nebezpedi popaleni v disledku nespravného pripojeni
svarovaciho proudul!
Odblokované konektory svafovaciho proudu nebo znecisténé pripojky

obrobku (prach, koroze) se mohou pfi dotyku zahiat a zplsobit
popaleniny.

» Denné kontrolujte pfipojeni svafovaciho proudu a ujistéte se, Ze je
zajisténi kabelové zasuvky zajisténé.
» Misto pfipojeni obrobku dikladné ocistéte a bezpecné upevnéte!

» Nepouzivejte konstrukéni dily obrobku jako vedeni zpétného
svarovaciho proudu!

VAROVANI

A

Nebezpeci popaleni, osInéni a pozaru v disledku svételného
oblouku

PFi uvolnéni svafovacich kontaktd za provozu mize vzniknout
svetelny oblouk. Nasledkem muze byt popaleni a osInéni, v nejhorsim
pripadé mize vzniknout pozar.

» Pfipojeni a odpojeni svafovaci hlavy jen pfi vypnutém zdroji proudu.
» Vedeni a kabely instalujte tak, aby nebyly napnuté.

» Zajistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a
kabely.

» Zavéste odlehceni v tahu.

» U pripojek hadicovych svazk( zkontrolujte pfi pfipojovani, resp. pred
zapnutim zdroje proudu pevné usazeni.

» Nepracujte v blizkosti snadno zapalnych latek.

» Provoz pouze na nehoflavém podkladu.

40
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POZ.  OZNACENI NUTNE SPOJIT S POZ.

1 Zdroj proudu

1a Zditka "plyn" (rychlouzaveér) Konektor "plyn", hadicovy svazek 2c

1d Zditka "svarovaci proud (-)" Konektor "svafovaci proud (-)", hadicovy 2b
(hadicovy svazek) svazek

1e Konektor "svafovaci proud +" Zditka "svarovaci proud +", uzemnovaci kabel 5b
(uzemnovaci kabel)

1f Zditka (Amphenol) "fidici vedeni” Konektor (Amphenol) "fidici vedeni ke zdroji  4b

proudu”

2 Hadicovy svazek

2a Konektor "chladivo-pfivod", modra Zditka "chladivo-pfivod", modra, zdroj proudu 1b

2b Konektor "svafovaci proud (-)" Zdirka "svarovaci proud ()", zdroj proudu 1d

2c Konektor "plyn" (rychlouzavér) Zditka "plyn", zdroj proudu 1a

3 Svarovaci hlava, napf. typ MH 4.5

3a Zditka "fFidici vedeni" Konektor "fidici vedeni ke svarovaci hlavé", 4a

fidici vedeni

3b Trubka Svorka "uzemriovaci kabel" 5a

4 Ridici vedeni

4a Konektor "fidici vedeni ke svafovaci Zdifka "fidici vedeni", svafovaci hlava 3a
hlavé"

4b Konektor "Fidici vedeni ke zdroji Zditka "fidici vedeni", zdroj proudu 1f
proudu”

5 Uzemnovaci kabel

5a Svorka "uzemnovaci kabel" Obrobek/trubka 3b

5b Zditka "uzemrovaci kabel" Konektor "svarovaci proud +", zdroj proudu  1e

8.7.1.1 Poradi pfipojeni

Provedte pfipojeni v nasledujicim pofadi:

POZNAMKA @

thoriového.

Jako zakladni material elektrod se pouziva wolfram.

Pokud je to mozné, nepouzivejte elektrody s pfidavkem oxidu

1. Zastréku ,Svarovaci proud —* (2b) z hadicového svazku pfipojte ke konektoru ,Svafovaci proud —*
(1d) na zdroji proudu a zajistéte otocenim.

2. Zastréku ,Plyn” (2¢) z hadicového svazku pfipojte ke konektoru ,Plyn” (1a) na zdroji proudu.

3. Zasunte konektor Amphenol ,fidici vedeni ke zdroji proudu® (4b) do zasuvky ,fidici vedeni® (1f) na
zdroji proudu.
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4. Zastreku fidici vedeni ke svafovaci hlavé” (4a) pripojte ke konektoru ,fidici vedeni“ (3a) na
svarovaci hlavé a pevné ji utahnéte.

5. Zasuvku ,zemnici kabel“ (5b) zemniciho kabelu pfipojte ke konektoru ,svafovaci proud +“ (1e) na
zdroji proudu a pevné jej utahnéte.

6. Svorka ,zemnici kabel (5a) ze zemniciho kabelu pfipojit k obrobku (3b). Dbat na dobry elektricky
kontakt (v pfipadé potfeby povrch obrobku prebrousit na kovovy lesk).

7. Zapnéte zdroj svarovaciho proudu.

8. Provedte funkéni zkousku plynu (viz kap. Provedeni funkéniho testu plynu [» 45]).

8.8 Navinuti hadice proud-plyn

VORSICHT Pohmozdéni rukou a prstu
» Ruce vyjméte z nebezpecné oblasti.
POZNAMKA Kabel pro pfivod elektfiny a plynu / hadicovy svazek musi byt pred
0 svarfovanim ruéné navinut, protoze hadice se béhem svarovani
automaticky odviji rotaci.

Bez pfedchoziho navinuti mize dojit k poSkozeni.

» Ujistéte se, Ze je k dispozici dostatec¢na délka kabelu/hadice pro
navinuti.

» Béhem navijeni dbejte na to, aby se kabel/hadice navijely Cisté a
nebyly stlaeny. V pfipadé potfeby kabel/hadici navijejte ru¢né.

POZNAMKA Pozice horaku svarovaci hlavy se musi shodovat s pozici spusténi/
0 zacatku svarovani svarovaciho programu (zdroj proudu) (napfr.
pozice 9 hodin).

» Popf. se musi dodate¢né nastavit poloha elektrody/horaku.

»  Rotacni tlagitko (1 resp. 2) stisknéte tak dlouho, I
az horak dosahne pozadované pocatecni
pozice a je navinuta hadice proud-plyn.
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44

Pozice hofaku (3) a po€atec¢ni pozice
svafovaciho programu (4) se musi shodovat s
pozici hofaku svarovacich klesti. V
automatickém programovani je pfednastavena
poloha 9 hodin a v pfipadé potfeby je mozné ji
zménit.

Stisknéte tlacitko "ROTACE" (1 resp. 2) a
podrzte ho pro navinuti.

Pustte tlacitko "ROTACE" (1 resp. 2), jakmile
se hofak nachazi v pozadované pozici a hadice
je dostate¢né navinuta.

Obr.: Pozice horaku a pocatecni pozice
svafovaci program v pozici 9 hodin
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8.9 Provedeni funkéniho testu plynu

PFi funkénim testu plynu Ize kontrolovat prutok plynu nezavisle na svafovacim procesu a zajistit tak
funkéni pfipravenost. V pfipadé nedostatku plynu vyda zdroj svafovaciho proudu chybové hlaseni.

POZNAMKA Pred provedenim funk&niho testu plynu zajistéte:
0 » Zasobovani plynem musi byt pfipojeno ke zdroji proudu a musi byt

spravné nastaveno mnozstvi plynu (viz navod k provozu zdroje
proudu).

Postup (pomoci obsluzného pole svarovaci hlavy):

£
s
3
3
o
O

v Ujistéte se, Ze je napajeni svaifovacim plynem a svarovaci hlava spravné pripojena a Ze je k
dispozici dostate€né mnozstvi svafovaciho plynu.

1. Stisknéte tlacitko "PLYN" (3).
2. Zkontrolujte mnoZzstvi plynu a popf. nastavte. Doporu¢ené mnozstvi svafovaciho plynu 12 I/min.
3. Znovu stisknéte tlacitko "PLYN" (3).

= Funkéni test plynu je ukoncen.

POZNAMKA V pripadé chybového hlaseni zdroje svarovaciho proudu
0 » Zkontrolujte, zda je spravné pfipojeno napajeni svarovacim plynem
a svafovaci hlava, spravné nastaveno mnozstvi svafovaciho plynu a

zda zdroj plynu dodava dostate¢né mnozstvi plynu.

» NEBO: Viz navod k provozu zdroje svafovaciho proudu.

8.10 Konfigurace svarovaciho programu

> Provedte konfiguraci svafovaciho programu podle navodu k provozu zdroje svafovaciho
proudu.

> Svarovaci hlava je pfipravena k pouziti.
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9 Obsluha

krok(, pokud jsou pracovni kroky stejné pro vSechny MH-verze, na jedné MH
4.5. Rlzné postupy resp. Pracovni kroky jsou popf. popsany samostatné a také
jsou samostatné vyobrazeny.

INFORMACE Obrazky uvedené v tomto navodu k pouZiti se tykaji jednotlivych pracovnich

9.1 Svarovani

VAROVANI Nebezpeéi poranéni zafenim nebo horkem!

>

Kontakt s horkymi obrobky a jiskry zplsobuji popaleniny.

» Pouzivejte svafovaci Stit resp. helmu s dostate€nym ochrannym
stupném (v zavislosti na pouziti)!

» Noste suchy ochranny odév (napf. svarovaci §tit, rukavice atd.)
podle platnych predpisti dané zemé!

» Nezucastnéné osoby chrarite pfed zafenim a osInénim ochrannymi
zavésy nebo sténami!

NEBEZPECI Béhem svarovani vznikaji elektromagneticka pole.

» Provozovatel zafizeni musi pracovisté vybavit podle smérnice EMF
2013/35/EU tak, aby pro obsluhu a osoby v okoli svafovaciho
zafizeni nehrozilo zadné nebezpedi.

NEBEZPECi Pokud stoupne podil argonu ve vzduchu nad 50 %, muze dojit k

trvalému poskozeni nebo ohrozeni zivota udusenim.
» V mistnostech zajistéte dostatecné vétrani.

» Popf. monitorujte obsah kysliku ve vzduchu.

VAROVANI PFi chybném umisténi formovaciho systému nebo pfi pouziti
nechvalenych material mize ve svarovaci oblasti dojit k tepelnym

problémim.

> B B

V nejhorsim pfipadé mize vzniknout pozar.

» Dodrzujte obecna protipozarni opatfeni na misté.

POZNAMKA Riizna nebezpeéi

» Svarovaci proces neustale sledujte!

S
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Postup pomoci obsluzného pole svarovaci hlavy:

£
3
I
g
o
O

v’ Zdroj svafovaciho proudu, uzemriovaci kabel a svafovaci hlava jsou pfipojeny, sefizeny a jsou
pfipraveny k provozu.
1. Stisknéte tlacitko "START/STOP" (2) pro spusténi svafovaciho procesu.

2. Sledujte svafovani a odvinuti hadice proud-plyn.

NEBO pomoci zdroje svarfovaciho proudu:

» Viz navod k provozu zdroje svafovaciho proudu.
= Svarovaci proces se ukon¢i automaticky po uplynuti doby nasledného proudéni plynu.

9.2 Posunuti svarovaci hlavy zpét do zakladni pozice

Po ukonéeni svafovaciho postupu je hadicovy svazek navinut na svafovaci hlavé.

> Po uplynuti doby nasledného proudéni plynu musi byt rotor s hadicovym svazkem zasunut v

zakladni pozici.

POZNAMKA Kloubové rameno hofaku pfed posunem rotoru zaklopte zpét do
0 zakladni polohy tak, aby zapadlo (viz Kap.Sefizeni horaku [» 37]).

Postup pomoci obsluzného pole svarovaci hlavy:

5
|

2 3 4
k

]11

C)- orbitalum

» Stisknéte a podrzte tlagitko "ROTACE PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK" (4) resp.
"ROTACE VE SMERU HODINOVYCH RUCICEK" (5).

NEBO pomoci zdroje svarovaciho proudu:

» Viz navod k provozu zdroje svarovaciho proudu.
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9.3 Demontaz svarovaci hlavy z obrobku

POZNAMKA » Kloubové rameno hofaku pred posunem rotoru zaklopte zpét do
0 zéakladni polohy tak, az zaklapne blokovani (viz Kap.Sefizeni horaku

> 37]).

Postup:
v Rotor se nachazi v zékladni pozici.

v Kloubové rameno hotaku je zablokovano v
zakladni pozici.

1. Svarovaci hlavu drzte za rukojet/motor.
2. Uvolnéte svéraci paku (9).

3. Svarovaci hlavu sejméte z obrobku a
bezpecné odlozte.

9.4 Preruseni svarovani

Postup pomoci obsluzného pole svarovaci hlavy:

£
E
5
2
o
©)

» Stisknéte tlacitko START/STOP" (2) na obsluzném poli svarovaci hlavy. Probihajici proces se
zastavi. Dobéhne jen naprogramovana doba nasledného proudéni plynu.
Opétovnym stisknutim tlacitka "START/STOP" béhem doby nasledného proudéni plynu se zastavi

také tato doba.

NEBO pomoci zdroje svarovaciho proudu:

INFORMACE Pro vyobrazeni zdroju proudu v tomto navodu k provozu je pfikladné vyobrazen
MOBILE WELDER.
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1. » Stisknéte hardwarové softkey 1 (7)
2. » Stisknéte tladitko dotykové obrazovky LS
"STOP" (8) 4 d 1 e
Lével Slope
3. » Stisknéte vypinac (6)
> Viz navod k provozu zdroje proudu
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9.5 Priprava uskladnéni

Pred uskladnénim provedte tyto kroky:

1. Vypnéte zdroj svafovaciho proudu.

2. Svarovaci hlavu odpojte od zdroje svafovaciho proudu, viz Kap. Pfipojeni svafovaci hlavy ke zdroji
proudu [» 40].

3. Demontujte elektrodu, viz Kap. Sefizeni elektrody [» 36].

4. Ulozte svarovaci hlavu. Dbejte na to, aby nebyla hadice proud-plyn pfetocena nebo pomackana.

Pri delSim skladovani dodate¢né provedte tyto kroky:

1. Vycistéte povrchy.
2. Uskladnéte v suchu a bez prachu.

Musi byt dodrzeny tyto podminky skladovani:

» Skladovani pouze v uzavienych mistnostech

» Neskladujte v blizkosti materiald, které podporuji korozi.
» Teplotni rozsah -20 az +55 °C

» Relativni vihkost vzduchu az 90 % pfi teploté 40 °C

Dalsi pokyny k pééi a tidrzbé, viz Kap. Udrzba a odstrafiovani zavad [» 51].
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10 Udrzba a odstranovani zavad

10.1 Pokyny k péci

> Dbejte na to, aby do pohonu (vnitfku svafovacich klesti) nepronikly c¢astecky necistot nebo
malé dily.

> V pfipadé znecisténi povrcha pfi Cisténi pouzivejte jen Cistici prostfedky nezanechavajici zbytky.

10.2 Udrzba a péce
NiZe uvedené pokyny k péci zavisi, pokud neni uvedeno jinak, velkou mirou na pouziti svafovaci hlavy.

Kratsi intervaly Cisténi pozitivné ovliviiuji Zivotnost zafizeni.

INTERVAL ZASAZENA KONSTRUKCNI CINNOST
CAST
Pred kazdym Svarovaci hlava, hadice a » Zkontrolujte na poskozeni a lehky chod vSech
pouzitim vedeni pohyblivych dild (napf. defektni funkéni plochy,
netésnosti, defektni hlavy Sroubu atd.).
Obsluzné pole » Zkontrolujte funkénost tlacitek.
Svorkova jednotka » Zkontrolujte lehky chod, funkci a upinani

upinaciho mechanismu.

Elektroda » Zajisténi spravného odstupu elektrod (viz Kap.
Serizeni elektrody [» 36])

Pouzivejte pouze Cisté vybrousené kvalitni
elektrody.

Doporuceni: Typ WS2, uhel vybruSovani 30° (viz
Kap. Prebrouseni elektrod).
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INTERVAL

ZASAZENA KONSTRUKCNI

CAST

CINNOST

Pred kazdym
pouzitim

Svarovaci ochranny plyn

» PouzZivejte pouze svafovaci ochranné plyny,
které jsou klasifikovany podle DIN EN ISO
14175 pro svafovaci metodu WIG (napf. argon
4.6 nebo Cistéjsi svafovaci ochranny plyn).

» Nastaveni pratokové rychlosti:
8 — 15 I/min.

» Dobu pred prutokem plynu nastavte na min. 5
sekund.

Obrobek/trubka

» Dbejte na rovny fez trubky 90° (pomoci orbitalni
pily na trubky) (odhrotovany a zarovnany).

» Svar ve tvaru | (trubka u trubky) bez vzduchové
mezery nebo pfesazeni osy.

» Povrchy trubek musi byt kovové lesklé a zcela
bez tuku a jinych necistot.

» Trubky musi byt navzajem vyrovnany a sepnuty
bez offsetu.

Kazdych 100
svarovani nebo
denné

Svarovaci hlava

> Vycistéte a odstrarite usazeniny. V zavislosti na
znedisténi napt. hadfikem/alkoholem/
isopropanolem, Cisticim rounem nebo
vysavaéem (nepouzivejte zadné agresivni
CistiCe, jinak mize dojit k poSkozeni povrch().

Min. po kazdych
500 svafovani

nebo tydné

Svarovaci hlava

» Provedte standardni Cistici proces
(viz Kap. Standardni proces ¢isténi [ 53])
standardni Cistici proces).
Kratsi interval ¢isténi muze prodlouzit Zivotnost
svarovaci hlavy, upinacich kazet a upinacich
vlozek.

Min. kazdych 30
000 svarovani
nebo kazdych 24
meésicu

Svarovaci hlava

» Svarovaci hlavu zaslete k dikladnému vycisténi
do servisu spole¢nosti Orbitalum nebo nechte
vycistit autorizovanym a spole¢nosti Orbitalum
vyskolenym odbornikem.

Kazdé dva roky

Kabel proud-plyn

» Nechte vyménit certifikovanym servisnim
mistem spole¢nosti Orbitalum.

52 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

10.2.1 Standardni proces Cisténi

NEBEZPECI f

Rotaéni pohyby rotoru mohou zachytit viasy, Sperky nebo odév a
vtahnout je do plasté.

» Noste pfiléhavy odév.

» Nenoste nesepnuté viasy, Sperky nebo jiné snadno vtazitelné
doplriky.

VORSICHT f

Nebezpeéni pohmozdéni v disledku nec¢ekaného rozjezdu rotoru
pri sefizovani elektrody.

Nebezpedi pohmozdéni rukou a prsti!

» Pred pfipojenim svafovaci hlavy a pfed montazi elektrody: Vypnéte
orbitalni svafovaci zafizeni.
» Prfed pojezdem rotoru namontujte pfi uzavfenych svafovacich

hlavach upinaci kazetu, resp. Upinaci vlozky a také uzavrete
upinaci jednotku a Flip Cover.

POZNAMKA @ Cisténi se smi provadét jen u zcela ochlazené svafovaci hlavy!
POZNAMKA Cisténi svarovaci hlavy by se mélo provadét nejméné kazdych 500
0 svarovani. Kratsi intervaly €isténi pozitivné ovliviiuji zivotnost zafizeni.
VORSICHT Pouziti maziv miize vyrazné ovlivnit funkci a poskodit zafizeni.
» Mazivo nikdy nestfikejte do svafovaci hlavy!

Potrebné Cistici materidly:

» Bavinény hadfik nepoustéjici vlakna

Mazivo ENI Autol Top 2000 Super Longtime.
Dodrzujte bezpecnostni list pouzitého mazival!

Postup:

1. ZnecCidténé mazivo odstrarte bavinénym hadfikem nepoustéjicim viakna z kluzné plochy loZiska
rotoru a naneste tenkou vrstvu maziva.

2. Po kazdém pouziti povrchy vycistéte bavinénym hadfikem nepoustéjicim viakna.

3. Plynovou trysku a ¢ocku zbavte cizich téles. V pfipadé upornych necistot mizete pouzit Cistici
houbicku Scotch-Brite nebo srovnatelny produkt.
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10.3 Vymeéna plynové trysky a/nebo ¢ocky

VORSICHT Nebezpeci popaleni horkymi soucastmi
» Soucasti musi pfed vyménou vychladnout.

VORSICHT Nechtény rozjezd svarovaci hlavy!
Pohmozdéni rukou a prstu.

» Vypnéte zdroj orbitalniho svafovaciho proudu.

Postup:

» Znecisténou nebo poskozenou plynovou trysku (5) odSroubujte a nasroubujte novou plynovou
trysku.

Pfi vyméné plynové Cocky dodateéné provedte tyto kroky:

1. Demontujte elektrodu, je-li namontovana, viz Kap. Sefizeni elektrody [» 36].
2. Odsroubujte plynovou ¢ocku (4) a sejméte teflonové té€snéni (3).
3. Na novou plynovou ¢ocku (4) nasadte teflonové tésnéni.

4. Vsechny komponenty opét seSroubujte a popf. opét namontujte elektrodu.

54 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

VYOBRAZENI

OZNACENI

1

Viko horaku

Upinaci pouzdro

Teflonové tésnéni

Plynova ¢ocka

Plynova tryska

Kody viz Ersatzteilliste / Spare parts list
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10.4 Odstranovani poruch

PROBLEM

MOZNA PRICINA

ODSTRANENI

Svarovaci proces se
nespusti.

Zadné zasobovani plynem.

» Zkontrolujte pfipojky u zdroje
svarovaciho proudu.

» Zkontrolujte hadice, plynovou lahev
a redukeni ventil.

Svarovaci hlava neni
pevné seviena v
obrobku.

Pramér trubky se nehodi upinaci
Celistiramenu svorky.

» Pouzijte vhodné upinaci Celisti,
resp. upinaci Celisti odstrarite.

Permanentné velké a
vzdy rozdilné vykyvy
otacek.

Defekt na zdroji svafovaciho proudu
nebo na svarovaci hlaveé.

» Kontaktujte servisni misto.

Svételny oblouk se
nezapaluje.

Svarovaci hlava a uzemnovaci kabel
nejsou spravné pfipojeny.

Porucha kontaktu mezi obrobkem a
kontaktni svorkou.

1. Vycistéte obrobek a kontaktni
svorku.

2. Odstranite izolujici mezivrstvy.

Znecisténé obrobky.

» Vycistéte obrobek.

Pfili§ nizka koncentrace svafovaciho
plynu.

» Zkontrolujte pfivod a mnozstvi
svafovaciho plynu.

P¥ili§ velka vzdalenost elektrod.

» Nastavte vzdalenost elektrod.

Opotrebovana Spicka elektrody.

» Prebruste elektrodu.

Viz kap. Vybrouseni elektrody [» 57]

Zlom kabelu.

» Vyménte kabel proud-plyn.

Svételny oblouk tahne
ke strané.

Opotfebovana elektroda.

» Prebruste elektrodu.

Viz kap. Vybrouseni elektrody [» 57]

Elektroda je Spatné vybrouSena.

» Prebruste elektrodu.

Viz kap. Vybrouseni elektrody [» 57]

Spatna kvalita elektrody.

» Pouzijte elektrody Orbitalum.
Viz kap.

Spatny material obrobku

» Zmérite material obrobku.

Spatna kvalita obrobku

» Pouzijte jinou $arzi materialu.
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PROBLEM MOZNA PRICINA ODSTRANENI
Otacivy pohyb se Cizi téleso v prevodovce. » Pokud mozné, odstrante
nespusti. vysavacem cizi téleso. V opaéném

pripadé zaslete svarovaci hlavu do
servisu. V zadném pfipadé
nenechavejte otacet rotor.

Chybny pfipojka. » Zkontrolujte konektor a zdroj
svarovaciho proudu.

10.5 Vybrouseni elektrody

1. Elektrodu bruste pouze podélné.

2. Po vybrousSeni elektrody Spicku zlomte podle nize uvedeného vyobrazeni.

216-24mm || AN J@OJ-O,me
(0.063 - 0.094 in) j(o.om -0.008 in)

10.6 Servis / zakaznicka sluzba

PFi objednavce nahradnich dilll jsou potfebné tyto tdaje:

» Typ stroje: (Pfiklad: MH 4.5)

« C. stroje: viz typovy &titek

> Pro objednavky nahradnich dild dbejte na seznam nahradnich dild.

> Pro odstranéni problémovych situaci kontaktujte pfimo pFislusné pobocky.
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11  Prislusenstvi (volitelné)

* Sada prislusenstvi MH

+ Ridici kabel TP/MH 7,5 m

* Mezikontaktni kabel, 5 m

» Prodlouzeni hadicového svazku

* MEéfi¢ zbytkového kysliku ORBmax
» Sada ORBIPURGE pro formovani
*  WS2 wolframové elektrody

* ESG bruska elektrod

VAROVANI Nebezpeéi poranéni neschvalenym pfislusenstvim.
Cetna zranéni a materialni $kody.

» Pouzivejte pouze originalni nastroje, nahradni dily, provozni latky a
pfislusenstvi Orbitalum Tools.

| 2 Podrobny pfehled vhodného pfislusenstvi naleznete v produktovém katalogu ,Orbital Welding®.
Odkazy ke stazeni PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

> PFipojte vhodné pfisluSenstvi, viz navod k obsluze pfisluSenstvi.
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SPARE PARTS
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SPARE PARTS
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SPARE PARTS

Grundkorper MH 3.0 | Base body MH 3.0
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Drehteller MH 3.0 | Turntable MH 3.0
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SPARE PARTS
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MOBILE HEAD

SPARE PARTS

Konformitatserklarungen

ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita
es CE Declaracion de conformidad
nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

pl  Deklaracja zgodnosci WE

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraRe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prisludenstva od Orbitalum): / Maszyna i typ (wraz z opcjonalnie dostgpnymi akcesoriami firmy Orbitalum):

Offene Orbitalschweifkopfe

(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle):
* MOBILE HEAD 3.0
* MOBILE HEAD 4.5
* MOBILE HEAD 6.6

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové &islo: / Sériové Eislo / :Numer seryjny

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vyroby:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und geprtift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych
smernic: / Niniejszym potwierdzamy, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana i przetestowana
zgodnie z wymienionymi ponizej wytycznymi:

EMV-Richtlinie 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes
directrices: / De beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / St splnené ochranné ciele tychto nariadeni / Cele ochronne
nastepujgcych dyrektyw sg spetnione:

* Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované
normy: / Stosowane sg nastgpujace normy zharmonizowane:

*EN ISO 12100:2010

*EN ISO 13849-1:2015

¢ EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

*EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
* EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Uprawniony do sporzadzania
dokumentacji technicznej:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil: / Bestatigt durch:

Singen, 03.03.2023:

Jurgen Jackle - Product Compliance Manager
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SPARE PARTS

MOBILE HEAD

ORIGINAL

de  UKCA-Konformitatserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

UK
CA

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strae 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Offene Orbitalschweikopfe /
Open orbital weld heads
(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle /
incl. Orbital welding power source):
* MOBILE HEAD 3.0
e MOBILE HEAD 4.5
* MOBILE HEAD 6.6

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following
regulations:

® S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

*® S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

* S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

*S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards
have been applied:

® EN ISO 12100:2010

® EN ISO 13849-1:2015

* EN ISO 13849-2:2012

® EN 60204-1:2018

® EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
® EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollméchtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

|

Singen, 03.03.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH offers global customers the best
in the field of pipe cutting and beveling as well as orbital

welding technology from a single source.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA EUROPE ASIA

USA GERMANY CHINA

Orbitalum North America SOUTHWEST US Orbitalum Tools GmbH Orbitalum Tools GmbH
Headquarters Orbitalum - Arizona Josef-Schuettler-Str. 17 189 Huayuan Road
281LiesRdE Customer Support Center 78224 Singen Kunshan, Jiangsu Province
Carol Stream, IL 60188 3106 W Thomas Road, Suite 1117 Germany China

USA Phoenix, AZ 85017 Tel.+49 (0) 77 31-7920 Mob. +86 (0) 183 5165 7838
Tel. +1847 484 9100 USA Tel. +86 (0) 512 5016 7816

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1847 484 9100

Northeast US

Orbitalum - New Jersey

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1609 414 21638

PACIFIC NORTHWEST US
Orbitalum - Oregon

2056 NE Aloclek Drive, Suite 314
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. #1503 9419270

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1 971777 2603

Southeast US

Orbitalum - South Carolina
171Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1470 806 6663

SOUTHWEST US

Orbitalum - Arizona

Customer Support Center
3106 W Thomas Road, Suite 1117
Phoenix, AZ 85017

USA

Tel. +1602 540 0813

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

=+ orbitalum

Tel. +1602 540 0813
24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

CANADA

Wachs Canada Ltd - East

Eastern Canada Sales,

Service & Rental Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9
Canada

Tel. +1905 830 8888

Toll Free: 888 785 2000
24-Hour Emergency Response:
Mob. +1647 278 0537

Wachs Canada Ltd - West

Western Canada Sales, Service & Rental Center
541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 26

Canada

Tel. +1780 469 6402

Toll Free: 800 6614235

24-Hour Emergency Response:

Mob. +1847 537 8800

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 4578
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