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Dalsi prislusenstvi pro orbitalni
svarovaci techniku

Formovaci sada ORBIPURGE

Formovaci sada ORBIPURGE pro vnitfni praméry 12 - 110 mm (0.472" - 4.331")
obsahuje vsechny dily prislusenstvi pro rychlé a ucinné vnitrni formovani pfri
orbitadlnim svarovani.

Formovaci zatky pro vétsi priméry lze dodat samostatné.

* Vhodné pro vsechny bézné materialy

* RUzné zavérné zatky se presné prizpUsobuji vnitfnimu prameéru trubky a
vytvari tak optimalné utésnénou formovaci komoru

» Kompletni sada se dodava ve stabilnim plastovém kufru

» Do standardniho rozsahu dodavky nalezi vzdy 2 formovaci zatky pro kaz-
dy pramér, teflonova hadice a sada rychlospojek

e Je také zejména vhodna pri velmi vysokych narocich na istotu formovaci
atmosféry a je idedlnim doplnkem k nasemu pristroji pro pristroj k méreni
kysliku typ ORBmax (viz od str. 83)

* Spolu dodavané, samosvorné rychlospojky umozniuji jednoduché spojent
a rozpojeni plynové hadice

Formovaci sada ORBIPURGE

Nahradni vyfuky ochranného plynu k formovaci zatky ORBIPURGE:

\ Vhodné pro vsechny formovaci zatky ORBIPURGE.

NAZEV 0BJ. C. KG
Formovaci sada ORBIPURGE 881000 001 3,150

Nahradni vyfuky ochranného plynu Nahradnf vyfuky ochranného plynu k ORBIPURGE 3/8" 881020 014 0,030
Nahradnf vyfuky ochranného plynu k ORBIPURGE M5 881020 015 0,005
Formovaci zatky, par vni. D 114 - 130 mm (4.488" - 5.118"), 3/8" 881050 030 0,220
Formovaci zatky, par vni. D 121 - 142 mm (4.764" - 5.591"), 3/8" 881050 031 0,230
Formovaci zatky, par vni. D 148 - 162 mm (5.827" - 6.378"), 3/8" 881050 032 0,250

Zemnici kabel

Pro pouziti v kombinaci se zdrojem proudu pro orbitdIni svarovani rady

ORBIMAT.
NAZEV DELKA DELKA 0BJ.C. KG
[M] [FT]
Zemnici kabel pro zdroje proudu ORBIMAT 165/180/300 5,0 16.4 811050 005 2,400
Zemnici kabel pro zdroje proudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC 5,0 16.4 812050 046 2,850

Zemnici kabel

Prodlouzeni kabelového svazku

Vhodné pro vsechny svarovaci hlavy od firmy Orbitalum, s vyjimkou prove-
deni AVC/OSC klesti rady ORBIWELD TP.

Dalsi délky proti poptavce.

NAZEV DELKA DELKA OBJ.C. KG
[M] [FT]
Prodlouzeni kabelového svazku 5 m (16 ft) 5 16 871050 011 7,600
ProdiouZeni kabelového svazku Prodiouzent kabelového svazku 10 m (32 ft) 10 32 871050012 14,600
Prodiouzent kabelového svazku 15 m (49 ft) 15 49 871050013 22,000
Prodlouzeni kabelového svazku 20 m (64 ft) 20 64 871050 016 28,700
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Zdvojeny redukéni ventil

Se 2 nastavitelnymi ukazateli prdtoku a moznosti pfipojeni plynu pro svafro-
vani a formovaciho plynu.

TECHNICKE UDAJE ARGON/VODIK ARGON

max. vstupni tlak 200 bar 230 bar

Zobrazeni pratoku do 50 L/min. do 30 L/min. Zdvojeny redukeni ventil
Ptipojka na lahvi W21,8x1/14" LH W21,8x1/14"

Pripojka hadice G3/8LH G1/4

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG

Zdvojeny redukéni ventil Argon 888 000 001 1,850

Zdvojeny redukeni ventil Argon/Vodik 888000002 1,870

Nahradnf tésnéni pro zdvojeny redukéni ventil 888 000 005 0,002

Redukcni ventil na "argon”

Pro HX 16P, viz str. 52.

Redukcni ventil na "argon”

Wolframové elektrody WS2

Elektrody WS se pouzivaji pro svarovani stejnosmeérnym a stfidavym
proudem a jsou plnohodnotnou ndhradou za elektrody WT.

Prednosti:

acs
el

cotetlTS

* Vysokd bezpecnost zapalovani . :
* Maly opal e

+ Dlouhd zivotnost .
¢ Vysoka jakost oblouku

Wolframové elektrody WS2
Prehled: 10 kust. Délka: 175 mm (6.890").
Slozeni: WS2 = vzacné zeminy (smeéesné oxidy)
Barevné oznaceni: tyrkysové

NAZEV @ ELEKTRODY @ ELEKTRODY 0BJ. C. KG

[MM] [INCH]
Wolframové elektrody WS2 1,0 0.039 826004 018 0,006
Wolframové elektrody WS2 1,6 0.063 826004 019 0,010
Wolframové elektrody WS2 2,4 0.094 826004 020 0,018

Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu

Jednoduchy, bezpecny, robustni a s dlouhou zivotnosti

K pouziti se starsimi zdroji proudu pro orbitalni svarovani a pro hlavy se ze-
lenymi konektory Superior. Novéjsi modely strojd jsou uz vybaveny konek-
tory kompatibilnimi s konektory DINSE.

Sada adaptéru pfipojky svafovaciho proudu

NAZEV 0BJ. C. KG
Sada adaptéru pripojky svafovaciho proudu pro zditku & kolik 850 030 004
Sada adaptéru pfipojky svafovaciho proudu pro kolik 850030 002
Sada adaptéru pripojky svafovaciho proudu pro zditku 850 030 003
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Ruéni svarovaci hofak WIG pro ORBIMAT

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

OrbitaIni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Ruc¢ni svarovaci hofak WIG pro ORBIMAT

Vykonny rucnf svafovaci hordk WIG pro zdroje proudu pro orbitadlni svaro-
vani Orbitalum pro ruéni svarovani a stehovani. Kapalinou chlazeny ruéni
hordk poskytuje optimalni odvod tepla a vysokou zivotnost. Diky prihod-
nému tvaru, pruznému hadicovému svazku a spinani umisténému v rukojeti
poskytuje rucni hordk optimalni uzivatelsky komfort.

Veetné plechového prepravniho kufru a sady spotfebnich dild.
Vlastnosti:

* Vodou chlazeny DC 250 A, AC 200 A

* Kabelovy svazek Superflex

* Ohebné télo horaku

* Ergonomicka rukojet

Obsah dodavky:

* 1ruéni svarovaci horak WIG

e 1 prepravni kufr

» Sada spotfebnich dild k hofaku

Nasledujici pFislusenstvi je nutné k provozu ru¢niho hofaku WIG a toto
musi byt samostatné objednano:

* Zemnici kabel, viz str. 86

NAZEV KABELOVEHO KABELOVEHO OBJ. C. HMOTNOST ZASILACI
SVAZKU SVAZKU STROJE HMOTNOST
[M] [FT] KG KG

Rucni svafovaci hofak WIG pro ORBIMAT 4,0 13.0 890013010 2,425 6,405
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PrisluSenstvi horaku a podavace dratu

PRISLUSENSTVI
Obrézek

VHODNY PRO:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)
TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

Rucni svarovaci hofdk WIG

DVR Otoc¢né stoly pro svafovani
(Standard)

DVR Otocné stoly pro svafovani
(Jumbo)

PRISLUSENSTVI
Obrézek

Provedenti

VHODNY PRO:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)

TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

Rucni svafovaci hordk WIG
DVR Otoc¢né stoly pro svafovani

PRISLUSENSTVI
Obrézek

VHODNY PRO:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)

TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

Rucni svafovaci horék WIG
DVR Otoc¢né stoly pro svafovani
(Standard)

DVR Otocné stoly pro svafovani
(Jumbo)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

KLESTINA ELEKTRODY

=

08J.¢. K6

811020 018

812020 024

812020 024

831001058

812020 024

890 020 039
IZOLATORY HORAKU

Izolatory hofdku TP

0,8 mm (0.031")
0BJ. C. KG
811020 030 0,074
812 020 041 0,009
890 020 055 0,020
HF SPIRALA
0BJ.C. KG
831001027 0,003
811050 011 0,002
831001027 0,003

811050 011

www.orbitalum.com
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KLESTINA PRITLACNEHO KUSU 1ZOLATORY HORAKU

0BJ.C. KG 0BJ. C. KG
0,001 812005002 0,003 811013001 0,001
0,002 812005001 0,002
0,002
0,010 - 831001007 0,005
0,002 812020 059 0,005 812020060 0,002
0,005 890020046 0,009 890020 041 0,002

= - 812020065 0,012

Izolatory hofdku TP
1,0 mm /1,2 mm (0.039" / 0.047")

0BJ.C.
811002 006
811002 005

890 020 056

TESNENI HORAKU

0BJ.C.
811005 020

KG

0,009

0,020

KG
0,003

Predni vedeni dratu (dlouhé)

0,8 mm (0.031")

oBJ. C. KG
831001022 0,005
PLYNOVE HUBICE

0BJ.C. KG
811020 017 0,004
812 020 023 0,010
831001060 0,020
812 020 023 0,010
812 020 023 0,010
812020 064 0,039

Zadni vedeni dratu (kratké)
0,8 mm (0.031")

0BJ.C. KG
831001015 0,005

PLYNOVE COCKY

0BJ. C. KG
811020 016 0,004
812 020 022 0,010
831001161 0,009
812020 022 0,010
812 020 022 0,010
812020 063 0,048
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PRISLUSENSTVI
Obrézek

Provedeni

VHODNY PRO:
TP 250
TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)

TP 600 (AVC/0SC)
TP 1000 (AVC/0SC)
P16

P16 AVC

Rucni svafovaci hofdak WIG
DVR Otocné stoly pro

svafovani

90
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PRUVLAKY DRATU
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Pravlak dratu
pro @ dratu 0,8 mm (0.031")
0BJ.C. KG
811018 010
812 018 045

831001031
831018 051

855018 003

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

F

Prévlak dratu
pro @ drdtu 1,0 mm (0.039")

0BJ.C. KG

0,004
0,002

0,020
0,003

831001039

811018 011
812018 046

0,005

- 855018004 =

ARC-H a.s.

Doudleveckd 17 301 38 Plzen

Spicka prévlaku dratu
pro @ dratu 0,8 mm (0.031")

0BJ.C. KG

0,002 812018050

812018 050

Tel.:

+420 377 221 145

Fax: +420 377 227 918

Spicka privlaku dratu
pro @ drdtu 1,0 mm (0.039")
0BJ. C. KG

812 018 051 =

812 018 051 -

arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



